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SVAROVACI MATERIALY BOHLER WELDING
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POZNAMKY

ZKRATKY - VYSVETLIVKY

W.-Nr.  Cislo materialu Certifikace
Polohy pro svarovani ABS = American Bureau of Shipping
w = vodorovna - shora BN = Baseler Norm
sy, S - zdola - nahoru BV = Bureau Veritas
‘ U = nad hlavou BWB = Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung,
of don f = shora-dolu Germany
[ - , . .
56 wn Carkovana Sipka = omezena svafitelnost v této polo- = Vereniging voor Controlle op Lasgebied Controlas
PA,PB, PC ze CcwB = Canadian Welding Bureau
yrra DB = German Railways
DNV = Det Norske Veritas
Druh proudu o DS = Force Institute (Dansk Standard)
= stfidavy GdF = Gaz de France
= stejnosmémy (elektroda + pol) GL = Germanischer Lloyd
= stejnosmémy (elektroda - pol) INSPECTA = Technical Supervisory Association, Finland
stejnosmemy (elektroda < pol o ISPESL = Technical Supervisory Association, Italy
stejnosmeémy (elektroda + pdl), nebo stfidavy Tl = Institut Technickeé Inspekce, Czech Republic
stejnosmérny (elektroda - pdl), nebo stridavy KTA 1408.1 = TUV-approval acc. to KTA-Regelwerk 1408.1, Germany
stejnosmérny (elektroda + pol, nebo - pdl), nebo stridavy LR = Lloyd's Register of Shipping
LTSS = Lithuanian Technical Supervision Service
_ OBB = Austrian Railways
podle Brinella PRS = Polish Register of Shipping
podie Rockwella typ C RINA = Registro ltaliano Navale
podle Vickerse RS = Maritime Register of Shipping, Russia
. . Statoil = Statoil, Norway
Mechanické hodnoty svaroveho kovu TUV-D = Technical Supervisory Association, Germany
Re = Mezkluzuv N/mm? = Rp 0,2 TUV-A = Technical Supervisory Association, Austria
Rm = Mez pevnosti v N/mm? uDT = Technical Supervisory Association, Poland
A5 = Taznostv% U = Ubereinstimmungszertifikat acc. to
Av = Razova zkouska v J Bauregelliste A, Teil 1, Germany
) . VNIIST = Engineering Research Company - Russia
Tepelné zpracovani vuz = Vyskumny Ustav Zvaracsky, Slovakia
u = nezihany CEPROS = Approval Society, Ukraine
s = zihany na odstranéni vnitiniho pnuti
n = normaliza¢né Zihany
% = zu$lechtény
a = popousténi

1) WIG + MIG 40% AR + 60%He
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TYP -

ZAKLADNIHO MATERIALU OBALENE DRATY DRATY A DRATY PRO TRUBICKOVE
EN ELEKTRODY MIG, MAG, WIG TAVIDLA PLYNY ELEKTRODY
ASTM str. str. str. str. str.
- . B str. 20 str. 20,21
Nelegované a nizkoleg. oceli str. 4,5,6 str. 12 str. 17
napf. FOX 6013 EMK 6 BB 24 BW XII HL 51-FD
$235J2G3, $355J2G3, GE 260 FOX 7018 EMK 8 EMS 2 HL 53-FD
P255G1TH, P285NH FOX BVD 85 EML 5 KB 52-FD
S255NL - P355NL1 FOX CEL Ti 51-FD
ASTM: A 381, GRY 50 / 52 FOX CEL 75 Ti 52-FD
A 573 Gr. 70, A 285 Gr. C, A 106 Gr. B FOX CEL 85
FOX ETI
FOX EV 47
FOX EV 50
FOX EV 50 - W
FOX EV PIPE
FOX HL 180 Ti
FOX DMV 83 Kb
FOX Ni Cu Cr
FOX OHV
FOX SPE
FOX SPEM
Nizkoleg. a vysokopevnostni oceli str. 6 str12,13 str. 17
napf. FOX EV 60 NiCu 1-1G 3NiMo 1-UP
$355J2G3, S380NL1 - S460NL2 FOX EV 63 NiMo 1-1G 3NiCrMo 2,5-UP
Oceli s Rp *-890 N/mm? FOX EV 85 NiCrMo 2,5-UP
ASTM: A 656 Gr. 1, A572 Gr. 55 X 70-1G
X 90-1G
Stfedné leg. a zarupevné oceli str. 7 str. 13 str. 17,18 str. 20
napf. FOX DMO Kb DMO-IG EMS 2 Mo DMO (E 308 H-FD
16Mo3, 13CrMo 4-5, 10CrMo 9-10, FOX DCMS Ti DCMS-IG EMS 2 CrMo DCMS (E 308 H PW-FD)
X20CrMoV 12-1, X10CrMoVNb 9-1, FOX DCMS KB CM 2-1G CM 2-UP
ASTM: A 204 Gr. A, B u. C, A387 FOX CM 2 Kb CM 5-1G BB 24
Gr. 11 u. 12, FOX C 9 MV C 9 MV-IG C 9 MV-UP/BB910
A335Gr.P1,P11,P12, P22, POl FOX 20 MVW 20 MVW-IG
FOX CN 18/11 CN 18/11-1G
Oceli pro nizké teploty str. 6 str. 13
napf. FOX 2,5 Ni 2,5 Ni-IG
12Ni14
ASTM: A 333 Gr. 1 u. Gr. 3,
A 442 Gr. 55 u. Gr. 60
Korozivzdorné oceli str. 7,8,9 str. 14 str. 18,19 str. 21
FOX CN 13/4
napf.1.4313, ACI GR. CA6NM FOX EAS 2 CN 13/4-1G CN 13/4-UP/BB 203 EAS 2-FD
napr. FOX EAS 2-A EAS 2-1G EAS 2-UP EAS 2 PW-FD
1.4301, 1.4306, 1.4541, 1. 4550, FOX EAS 2-VD EAS 2-1G (Si) EAS 4 M-UP EAS 4 M-FD
1.4571, 1.4580 FOX EAS 4 M EAS 4 M-IG SAS 2-UP EAS 4 MPW-FD
AISI 304 L FOX EAS 4 M-A EAS 4 M-IG (Si) SAS 4-UP (SAS 2-FD)
AISI 347 FOX EAS 4 M-VD SAS 2-1G (SAS 2 PW-FD)
AISI 316 L FOX EAS 4M-TS SAS 2- 1G (Si) (SAS 4-FD)
AISI 316 Cb FOX SAS 2 SAS 4-1G (SAS 4 PW-FD)
FOX SAS 2-A SAS 4-1G (Si) (CN 13/4-MC)
FOX SAS 4 SKkWA-IG
FOX SAS 4-A SkWAM-IG
FOX SKWA
FOX SKWAM
Vysoce korozivzdorné oceli str. 9 str. 15 str.19 str. 22
napf. FOX ASN 5 ASN 51G ASN 5-UP CN 22/9 N-FD
1.4438, 1.4539, 1.4462 FOX ASN 5-A ASN 5-1G (Si) CN 22/9 N-UP CN 22/9 PW-FD
UNS S 31803, AISI 317 L, UNS N 08904 FOX CN 20/25 M CN 20/25 M-IG E 317 L-FD
FOX CN 20/25 M-A CN 20/25 M-IG (Si)
FOX CN 22/9 N CN 22/9 N-IG
Slitiny na bazi niklu str. 10 str. 15

napr.

FOX NIBAS 70/15

NIBAS 70/20-1G

(NIBAS 70/20-FD)

NiCr 15 Fe, Incoloy 800, NiCr21 Mo, FOX NIBAS 70/20 NIBAS 625-1G

NiCr22Mo9Nb, 1.4529 FOX NIBAS 625

Zaruvzdorné oceli str. 10 str. 16

napr. FOX FA FA-IG

1.4762, 1.4828, 1.4841 FOX FFB FFB-IG

AISI 314, AISI 310, AISI 305 FOX FFB-A

Zvlastni materialy str. 11 str. 16 str. 22
Pancefovani FOXA 7 A 7-G (A7-FD)
Feriticko-austentické spoje FOXA 7 CN A 7 CN-IG (A7-PW-FD)
Platovani FOX A 7-A CN 23/12-1G CN 23/12-FD

FOX CN 23/12-A
FOX CN 23/12 Mo-A
FOX CN 29/9-A

FOX CN 29/9 SUPRA
FOX RDA

CN 23/12 PW-FD
CN 23/12 Mo-FD
CN 13/12 MoPW-FD

Rezani a drazkovani

str. 11

FOX NUT

POZNAMKA: Udaje materialii v zavorkach jsou

d.
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OBALENE ELEKTRODY

M o OS2 L, | CRSISEREINE s | wemoon
E/:IKLADNIHO MATERIALU BOHLER SLOZENI | SVAROVEHO Kowu A POUZITI
(%) (STR. HODNOTY) POLOHA
AWS/ASME DRUH ? PROUD
ASTM PRO
DIN svarovani| OO | mm ®
NFA

NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCEL

S275JR, $235J2G3-S355J2G3, FOX ETI C 0.07 | Re 460N/mm? t: =~ |15 40- 60 TQV—D Rutilova elektroda, svarovani ve vsech
P235GH, P265GH, P255NH, P355T1, E 420 RR 12 Si 0.4 Rm 520 N/mm? 2 45- 80 | TUV-A, pozicich (mimo spadové), samoodstrani-
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, | E go13 Mn 0.5 A5 26% 2.5 60-110 | DS, LR, telna struska. Mnoho-stranné pouziti - v
1210, L360NB, L290MB, E 4322 RR 6 AV 65 3.2 90 - 140 | ABS, BV, primyslu i hobby apod. Zviasté hladky s-
S235JRS1-S235J2S1, E 432/2 RR 22 50J...0 °C 4 110- 190 | DNV, var a vynikajici vlastnosti pfi opétovném
$235JRS2-5235J252 5 170-240 | GL, CL, zapaleni.

ASTM napf. UDT, LTSS,

A 106 Gr. Aa. B, A572 Gr. 50 OBB,

A 283 Gr.D, A252Gr. 3 INSPECTA,

A285Gr.A Ba. C CEPROS

S275JR, S$235J2G3-S355J2G3, FOX OHV C 0.06 | Re 460 N/mm? l -~ |2 45- 80 | TUV-D, U, Rutilove elektroda s dobrymi operativnimi
P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, E380RC 11 Si 0.4 Rm 520 N/mm? 2.5 60-100 | TOV-A, viastnostmi  ve vsech polohach.
P355T1, P235T2-P355T2, P235G1TH, E 6013 Mn 0.6 | A5 25% 3.2 90-130 | DS, OBB, Univerzalni typ vhodny i pro transfor-
P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, E 4322R(C) 3 AV 75 4 110-170 | DB, DNV, matory. Velice stabilni hofeni oblouku.
$235JRS1-8235J2S81, E 432/2 R 12 47 J..-10°C 5 170-240 | LR, UDT, Pouziti v automobilovém primyslu, sta-
$235JRS2-5235J252 LTSS, vbé kotldi, lodi atd.

ASTM nap#.. INSPECTA,

A 106 Gr. Aa. B, A572 Gr. 50 ABS, RS,

A283Gr. D, A252 Gr.3 CEPROS

A285Gr.A,Ba.C

S275JR, S235J2G3-S355J2G3, FOX SPE C 0.08 | Re 420 N/mm? t: =~ |2 45- 75 | TOV-D, U, Rutilova elektroda doporuc¢ena zejména
P235GH, P265GH, P255NH, P355T1, E382RB 12 Si 0.2 Rm 500 N/mm? 2.5 60-100 | TUV-A, pro svarovani v nedo-stupnych pozicich.
P235T2-P355T2, P235G1TH, E 6013 (mod.) Mn 0.5 A5 28% 3.2 90-140 | OBB, DB, Vynikajici vlast-nosti pfi svarovani kofene
P255G1TH, L210-L360NB, E 4343 RR (B) Av 90J 4 110-190 | BV, DNV, a svari na RTG. 2Zviasté vhodna pro
L290MB-L360MB, S235JRS1-5235J4S 7 60J...-20 °C 5 170-250 | GL, LR, svarovani potrubi, nadrzi apod.
ASTM napi. E 434/3 RR 22 UDT, LTSS,
A 106 Gr. Aa. B, A572 Gr. 50 ABS, RS,
A283Gr.D,A252Gr. 3 CL, CEPROS
A285Gr.A,Ba.C
S275JR, $235J2G3-S355J2G3, FOX SPEM C 0.08 | Re 450N/mm? C =]~ |2 50- 70 | TUV-D, U, Rutil-basicka elektroda s vytéznosti
P235GH, P265GH, P255NH, P295GH, E382RB 12 Si 0.2 Rm 540 N/mm? 2.5 70- 90 | TOV-A, 130%, samoodstranitelna  struska.
P355T1, P235T2-P355T2, P235G1TH, E 6013 (mod.) Mn 0.6 A5 27 % 3.2 110-140 | DB, BY, Viynikajici viastnoti pfi zapalovani, pékna
P255G1TH, L210-L385N, E 5133 RR (B) 8 Av 70J 4 140-190 | DNV, GL, vizualni kresba svaru. Vhodna pro svaro-
L210MB-L385MB, S235JRS1-S235J2S1, E 513/3 RR 22 >47 J...-20 °C 5 200-250 | LR, ABS, vani transformatory.
S235JRS2-5235J282, S255N-S355N CL, CEPROS | (pozn. vy$si pevnost proti Fox SPE)
ASTM napf.
A 106 Gr. Aa. B, A572 Gr. 50
A283Gr.D,A252Gr. 3
A285Gr.A,Ba.C
S275JR, $235J2G3-S355J2G3, P235GH, | AWS E 6013 C0.05 Re 430 N/mm2 D =1 | 25 70-100 TL:JV-I;_), Rutilova elektroda se stfedné silnym oba-
P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, E 38 ARC 11 Si0.4 Rm 490 N/mm2 3.4 90-130 | TUV-O, DB, lem. Vynikajici operativni vlastnosti ve
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, | E 43 21 R(C)3 Mn 0.3 A5 min 20 % 4 110-170 | OBB, ABS, véech posicich, véetné PG. Universaini
L210-L360NB, L290MB E 6013 Av 75J...20 °C 5 170-240 | DNV, FI, LR, typ s elestickym obalem Pouziti:
RMR, konstrukce, spoje, nadrze,lodé atd.
INSPEKTA,
UDT, LTSS,
U, CEPROS
S235JR, S235JRW, S355JRW, FOX NiCuCr C 0.05 |Re 520 N/mm? 80-110 |RMR, UDT Basicka elektroda pro svarovani oceli o-
S355J2G3 Cu ASTM A36, A283 Gr. B, C Si 04 Rm 570 N/mm? 130 - 150 dolnych povétrnostnim vlivim, napf.
E424Z Mn 0.7 A5 27 % 150 - 190 Corten, Patinax, Coraldur, Koralpin,
(NiCrCu)B42 |Cr 0.3 Av 200J Atmofix atd. Vysoké mechanické vlastno-
E 7018-G Cu 0.4 130J...-40°C sti pfi vysoké odolnosti vzniku trhlin i pfi
E 7018-W1 Ni 0.4 silném napéti. Velmi nizky obsah vodiku
(mod) (HD=<4 ml/100g)
S235JR-E295, $235J2G3-S355J2G3, FOX EV 47 C 0.06 | Re 460 N/mm? C 25 80-110| TUV-D, U, Basicka elektroda pro vysoce jakostni
C22. C35, P235T1-P275T1, P235T2 Si 0.5 Rm 530 N/mm? 3.2 100 - 140| TUV-A, RINA, | svarové spoje. Svar ma vysokou
P275T2, L210-L320, L290MB-L32MB, E384B42H5 [Mn 07 | A5 27% 4 130-180| ISPESL, taznost, odolny proti praskani.
P235G1TH, P255G1TH, P235GH E 7016-1 H4R Av 190J 5 180 -230| BB, DB, Pouziti zejména na tuhé svarence s vy-
P265GH, P295GH. S235JRS1-5235J45, | E 4355 B 10 90J...- 40°C ABS, DNV, sokym podilem pfiénych svari. Velmi
$355G15-S355G3S, S255N-S355N, E435/5 LR, GL, BV, nizky obsah Hy ve svarovem kovu.
P255NH-P355NH, S265NL-S355NL, B 110 20 BH RS, UDT,
GE200-GE240 LTSS, iz
ASTM napf.
A285Gr.A,Ba.C
A 414 Gr. E, A519 Gr. 1020
A 537 Gr.C 11, A573 Gr. 65
S235JR, S275JR, S235J2G3, FOXHL180Ti |C Re 440 N/mm? —_— = -] 3.2 120-180 | TUV-A, Rutilova elektroda doplnéna ocelo-vym
$275J2G3, S355J2G3, P235GH, 0.07 Rm 510 N/mm? 4 160-230 | DS, DNV, praskem v obalu pro zvyseni vytéznosti
P265GH, S255N, P295GH, E380RR 74 Si 0.5 A5 27 % 5 200-330( ABS, LR, GL, az na 180%. Samo-odstranitelna strus-
S235JRS1-S235J281, E 7024 Mn 0.8 Av 85J RS, OBB, ka, pékna kresba svaru. Vynikajici vlast-
S235JRS2-5235J2S52 E 4332RR 11 180 50 J...-10°C UDT, RINA, nosti pfi zapa-lovani. Vysoce hospo-
ASTM napf. E 433/2 RR 180 42 INSPECTA, darny typ elektrody pro svafovani
A 106 Gr. Aa. B, A572 Gr. 50 CEPROS, vetsich svard.
A 283 Gr.D,A252Gr. 3 cL HL-51-FD

A285Gr.A,Ba.C
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DOPORUCENE UDAJE

TYP ZNACKY SMERNE | MECH. 4 gl CERTIFIKACE | \/LASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  [CHEM. | HODNOTY PRO SVAROVANI A POUZITI
EN SLOZENI SVABOVEHO KOVU
EN %) (STR. HODNOTY) POLOHA | DRUM 0 PROUD
ASTM AWS/ASME PRO | pROUDU n
DIN SVAROVANI mm
NFA
S185, S235JR, S275JR, E295, E335, FOX 7018 Cc 01 Re 480 N/mm? 2.0 80-110| ABS, Basicka obalena elektroda s garanto-
$235J0, S275J0, S335J0, C22, C35, Si 0.9 Rm 540 N/mm? 2.5 100-140| LR vanymi mechanickymi vlastnostmi do -
P235T1, P275T1, P235T2, P275T2, E423B42H5 |Mn 1.1 A5 28% 3.2 130 - 180 30°C. Ma vynikajici odolnost proti vzni-
L240NB, L290NB, L290MB, P235GH, E 7018 Av 200J 4 180 - 230 ku trhlin i proti starnuti
P265GH, P295GH, P275N, S275N, E5154B10 100 J...- 30 °C 5 115%. Specialni obal zaj
P275NH, P275NL1, S275NL1, P335N, E5154B11020(H) odolnost proti navlhavani, snizeny vys-
S355N, P335NH, P355NL1, S335NL1, kyt port ve svaru a maly rozstiik.
GP240R Odstranitelnost strusky je rovnéz velice
ASTM napf. dObrf’_"v . L L,
A 36, A 242, A 283 Gr. AD, Pouziti: pfi svafovani oceli, nadob,
A 414 GrAD, A 441, A 445, néQrii, mqsﬂ;tﬂ, qurﬁvnich prost?ed@,
A516Gr.55-77, A 53 Gr.A-B, AT0BGr.A-C, A lodi a stroju. Dale pfi opravach oceli a
179, A 192, A 210Gr. A-1, I|tych matelzlvallu s podmlnenqu svaritel-
A 285 GrA-C, A 414 Gr. A-C noﬁ{ as vysslm obSﬁhem uhliku nebo s
vy$$im stupném necistot. Elektrodu Ize
pouzit i jako podvrstvu, pod tvrdonavary.
Rozsah pracovnich teplot -30°C - +
450°C.
S235JR-E335, $235J2G3-S355J2G3, FOX EV 50 (¢} Re 490 N/mm? —> 2 50- 70| TOV-D, U, Basicka elektroda pro vysoce jakostni
C22, C35, P235T1-P355T1, P235T2, 0.07 Rm 560 N/mm? 2.5 80-110 | TUV-A, svarové spoje ev. pro svafovani oceli s
P355T2, L210-L360NB L290MB-L32MB, E425B 42 Si 0.5 A5 27 % 3.2 100 - 140 | RINA, ISPESL, | nizkym st. vnitfnich nedistot a zvysenym
P235G1TH, P255G1TH, P235GH, H5 Mn 1.1 Av 190J 4 130 - 180 | DS, OBB, obsahem C.
P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S, E 7018-1 H4R 100 J...- 50°C 5 180 -230 | DB, ABS, Pouziti: vyroba konstrukci, kotlt, nadob,
S355G1S-S355G3S, S255N-S355N, E 5155 B 10 6 240-290 | DNV, LR, lodi, automobil a jinych stroji apod.
P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, E515/5 GL, CL, Lze rovnéz pouzit jako podkladova vrst-
GE200-GE260, GE300 B 110 20 BH RS, BY, va na oceli s vysokym obsahem C.
ASTM napf. UDT, LTSS,
A285Gr. A, Ba.C CEPROS
A 414 Gr. E, A519 Gr. 1020
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65
A 516 Gr. 70, A662 Gr. B
A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D
S235JR-E335, S235J2G3-S355J2G3, FOX EV 50-W C Re 460 N/mm? 2 40- 60 | TOV-D, Idedlni elektroda pro svarovani kofeno-
C22, C35, P235T1-P355T1, P235T2, 0.07 Rm 560 N/mm? 2.5 55- 85| CL, GL, DS, vé vrstvy potrubi pfi zapojeni na (-) pél. V
P355T2, L210-L360NB, L290MB, E424B12H5 Si 0.5 A5 28% 3.2 80-140 | UDT, LTSS, béZném pouziti Ize svarovat na (+) pol
P235G1TH, P255G1TH, P235GH, E 7016-1 H4R Mn 1.1 Av  200J 4 110 - 180 | INSPECTA, nebo stfidavym proudem. Svarovy kov
P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S, E5155B 10 120 J... - 40°C 5 180 - 230 | CEPROS ma vynikajici odolnost proti vzniku trhlin
S$355G15-S355G3S, S255N-S355N, E515/5B26H a vysoké hodnoty vrubové houzevnato-
P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, sti i za nizkych teplot.
GE200-GE260, GE300
ASTM napf.
A285Gr.A,Ba.C
A 414 Gr. E, A519 Gr. 1020
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65
P235GH, P265GH, P295GH, P235T1, FOX EV PIPE C 0.06 |Re 470N/mm? 2.0 30- 60 | TUV-D, Basicka obalena elektroda s urcitym po-
P275T1, P235G2TH, P255G1TH, Si 0.6 Rm 560 N/mm? 2.5 30- 85 | CL, LTSS, dilem Rutilové faze a silikatl, které za-
S255N-S420N*, S255NL1-S420NL1, E423B12H5 Mnh 09 |A5 29% 3.2 60 - 140 | VNIIST, jistuji vynikajici viastnosti zejmena pfi
L290NB-L360NB, L290MB-L360MB, E 7016-1 H4R Ni 017 |Av 170J 4 110 - 180 | CEPROS svarovani kofenli velkorozmérnych pot-
L415MB* *-L485MB* * E 5144 B 10 60J...-40°C rubi - pfi zapojeni na (-) pol, ostatni vrst-
X 42, X46, X52, X56, X60 E 51 4/4 B 110 vy s (+) polem. Vytéznost 98%. Dobré
*  zihani na odstranéni vnitiniho pnuti 21H mechanické V|aStnOS'tI anizky obsah Hp
S380N / S380NL1 (max. 5 ml/100g svar. kovu).
** jen pro svafovani korene,
nasledné vrstvy
BOHLER FOX CEL 90 nebo
BOHLER FOX BVD 90
ASTM napf.
A 53 Grade A-B, A106 Grade A-C,
A179, A192, A210 Grade A-1
S235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, FOX CEL C 0.12 Re 450 N/mm? 2.5 50- 90 |TUV-D, Celuldzova, spadova obalena elektro-
8355J2G3, P235GH, P265GH, P355T1, Si 0.14 Rm 520 N/mm? B El 3.2 80-130 |TUV-A, da, urcena pro svarovani kofene, hotpa-
P235T2-P355T2, L210NB - L415NB, E383C 21 Mn 0.5 A5 26 % 4 120-180 |[ISPESL,DNV, su, vyplné i kryci vrstvy potrubi. Idealni
L290MB - L415MB, P235G1TH, E 6010 Av 110J 5 160-210 |DS, CL, pro svafovani kofene - zejména z
P255G1TH E 4354 C 4 45 J...- 40°C UDT, GdF, dlvodd Uspory casu (v porovnani s
kofen do L555NB, L555MB E 43 5/4 C50 Statoil, technologii zdola-nahoru). Kofen se
API Spec. 5 L: INSPECTA, svaruje (-) polem, ostatni vrstvy (+).
A, B, X 42, X 46, X 52, X 56 CEPROS
stejné Ize pouzit na kofen na vysocepevnost-
nim materialu X 80
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Bohler
WELDING

DOPORUCENE UDAJE

Bohler
WELDING

TYP ZNACKY SMERNE | MECH. 4 gl CERTIFIKACE | \VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER | CHEM. ~ |HODNOTY PRO SVAROVANI A POUZIT
SLOZENI SVAROVEHO KOVU
EN EN o STR. HODNOTY.
AWS/ASME | (STR. ) POLOHA | pRUH ? PROUD
ASTM / PRO PROUDU |  mm (A
DIN SVAROVANI
NFA
S235JR, S275JR, S235J2G3, FOX CEL 75 C 014 Re 480 N/mm? 3.2 80-130 | TUV-A, Vysocepevnostni celulézova elektroda
S$275J2G3, S355J2G3, P235GH, Si  0.14 Rm 550 N/mm? 4 120- 180 |DS, CL, UDT, pro svarovani potrubi metodou shora -
P265GH, L210-L415NB, L290MB- E423C25 Mn 0.7 A5 23 % 5 160 - 210 | CEPROS dolii. Uréena pro svafovani hot - pasu,
L415MB, P355T1, P235T2-P355T2, E 7010-P1 AV 100J WpIné a kryci vrsty. Vysoka hospodar-
P235G1TH, P255G1TH 45J..-40°C nost v porovnani svafovani metodou zdo-
kofen do L480MB la- nahoru.
API Spec. 5 L: Elektrody FOX CEL 75, FOX CEL 85 a
Gr?de A, B, X42,X46,X52, X 56, X 60, FOX CEL 90 odpovidaji pevnosti fadam
kofen do X 70 zakladnich materialti pro velkorozmérma
potrubi. Vynikajici houzevnatost svaro-
L415NB-L485NB, L415MB-L485MB FOX CEL 85 C 0.14 Re 490 N/mm? 3.2 80-130 | TUV-D, vého kovu pfi vysokych narocich pfi sta-
API Spec. 5 L: Si 0.1 Rm 570 N/mm? El tla 120-180 | TUV-A, IS- vbé ropovodu a plynovodu.
X 56, X 60, X 65, X 70 E 4641 NiC25 Mn 0.7 A5 23% 5 160 - 210 | PESL, DS,
e L . . E 8010-P1 Ni 0.6 Av  110J UDT, ABS, CL,
st e it e kR WA | 2514/2.050 104070
P CEPROS
$235J2G3-5355J2G3, L29ONB-L450NB, | FOX BVD 85 C 0.04 |Re 510N/mm? C - 3.2 110-160 | TOV-D, Basicka spadova elektroda pro svary pot-
L290MB-L450MB, P235GH-P295GH Si 0.4 Rm 560 N/mm? ' 4 180-210 | CL, UDT, CE- | rubi “shora - doli”. Dale Ize pouzit pfi
APl Spec. 5 L: E4641NiB45H5) Mn 0.9 A5 27 % - 4.5 200 - 240 | PROS svafovani nadob, konstrukei. Svarovy kov
A, B, X 42, X46, X 52, X 56, X 60, X 65 E 8018-G Ni 0.9 Av 170J je vysoce odolny proti vzniku trhlin, ma
T T ! ’ ’ E 51 5/5 B120 85 J...- 40 °C vysokou houzevnatost. Velmi nizky obsah
50 BH H2 (HD < 5 ml/100g). Proti svarovani
klasickou metodou “zdola - nahoru” Ize
2zvysit vykon odtaveni o 80 - 100%. Dale
se v této fadé vyrabi BVD Rp, BVD 90 a
BVD 100.
TYP ZN ACKY SMERNE MECH. DOIDPS(';%SAEI!\‘\‘OEVLAﬁ?JE CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
A i A BOHLER CHEM. ' HOVDNO'ItY 21T
ZAKLADNIHO MATERIALU Eﬁ SLOZENI | SVAROVEHO KOWU A POUZITI
ESTM AWS/ASME |™ (ST HOBNOTY | POLORA ] DRUM | @ | pROUD
PRO PROUDU ®
BIIQIA SVAROVANI mm

STNi OCELI A Ni

www.bohler-uddeholm.cz

E295, E335, S355J2G3, C35-C45, FOX EV 60 C 0.07 |Re 510 N/mm? —> 2.5 80-100 |TUV-D, Basicka obalena elektroda, legovana Ni.

L210-L360NB, L210MB-L360MB, P310GH, Si 0.4 Rm 610 N/mm? 3.2 110 - 140 | TUV-A, Velmi dobré operativni vlastnosti ve

S380N-S460N, E4661NiB42H5| Mn 115 |A5 27 % 4 140 - 180 |RS, DNV, véech polohach. Zaru¢ena taznost do -

P380NH-P460NH, S380NL-S460NL, E 8018-C3H4R | Ni 0.9 Av  180J 5 190-230 |UDT, LTSS, 60°C.

S380NL1-S460NL2, GE260-GE300 110J...-60°C ISPESL, HD <5 ml/100 g

ASTM napt. Statoil,

A 283 GRD, A 572 Gr. 65 INSPECTA,

A516 Gr. 70, A 442 Gr. 60 CEPROS

A 656 Gr. 50, A 537 Gr. 1,

A 442 Gr. 55

S$355J2G3, E295-E360, C35-C60, FOX EV 63 C 0.06 |Re 580N/mm? 2.5 80-100 [TUV-D, U, Basicka, obalena elektroda, uréena pro

S315N-S500N, P315NH-P500NH, GE200- Si 0.7 Rm 630 N/mm? 3.2 100- 140 | TUV-A, svafovani nelegovanych a nizkolego-

GE340, E504B42H5 [ Mn 1.7 A5 26 % 4 140-180 | OBB, DB, vanych oceli s vysokou pevnosti, véetné

ocel na koleje az RO800 - 785 N/mm? E 8018-G H4R Av  170J 5 190-230 |RS, UDT, oceli s vysokym obsahem C (az 0,6%).
EY 50 53 Mn B 90J...-40°C INSPECTA, Doporucena je napf. i na svarovani kolej-
EY 502 Mn CEPROS nic (snizeny obsah Hy ve svarovem ko-
B 11020 BH w).

Jemnozrnné stavebni oceli zuslechténé az na | FOX EV 85 C 0.05 |Re 780 N/mm? > 2.5 70-100 |TOV-D, Basicka elektroda s vysokou houzevnato-

mez prataznosti 740 N/mm?. E696Mn 2 Si 0.4 Rm 840 N/mm? 3.2 100 - 140 | DB, ABS, sti svar. kovu, odolnosti proti trhlindm.

Nizkolegovaneé oceli zuslechtitelné az na pev- | NicrMo B 42 Hs | Mn 1.7 A5 20% 4 140-180 | UDT, Pouziti: pro vysokopevnostni, jemno-z-

nost 880 N/mm? E 11018-G H4R | Cr 0.4 Av 110J 5 190 - 230 | CEPROS mné oceli do prac. teplot az -60°C, dob-

N-AXTRA 56, 63, 70, USS-T 1 EY69 76 Mn2Ni | Mo 0.5 60 J...-60 °C ra odolnost proti starnuti, velmi nizky ob-

ASTM napF. CrMoB Ni 241 sah Hy ve svarovem kovu.

A514,Gr. F

12Ni14, 14Ni6, 13MnNi6-3, G12Ni14, FOX 2,5 Ni C 0.04 |Re 490 N/mm? 2.5 70-100 [TOV-D, U, Basicka elekiroda dolegovana Ni. Svar.

S255N-S460N, S255NH-S460NH, Si 0.3 Rm 570 N/mm? 3.2 110 - 140 |ISPESL, kov mé dobrou taznost, hou-zevnatost,

S255NL-S460NL, S255NL1-S460NL1 E4682NiB42H5|Mn 0.8 A5 30 % 4 140-180 |DB, ABS zaru¢enou az do - 80°C.

Specialni oceli na vyrobu lodi, zuslechtitelné | E 8018-C 1H4R |Ni 2.4 Av  180J 5 190-230 | BV, DNV, Pouziti: svarovani nelegovanych ev. Ni le-

ASTM napf. EY 46 99 2 110J...-80 °C GL, LR, ggv;nych, jemnozrnych oceli. Ma velmi

A 333, Gr. 1, Gr. 3 Ni B CL, BWB, nizky obsah Ho.

A 442, Gr. 55, Gr. 60 EF 602 Ni UDT, Statoil,

A334,Gr. 3 B 110 20 BH CEPROS
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TYP
ZAKLADNIHO MATERIALU
EN

ASTM

ZNACKY
BOHLER
EN
AWS/ASME
DIN

NFA

SMERNE
CHEM.
SLOZENI

(%)

MECH.

HODNOTY
SVAROVEHO KOVU
(STR. HODNOTY)

ZARUPEV

DOPORUCENE UDAJE
PRO SVAROVANI

CERTIFIKACE

POLOHA
PRO
SVAROVANI

DRUH
PROUDU

o

mm

PROUD
(A

lektrody

VLASTNOSTI
A POUZITI

S355J2G3, E295, E335, P255G1TH, FOX DMO Kb C 0.08 |Re 550N/mm? > 2.5 80-110 | TUV-D, U, Basicka elektroda na vysoce kvalitni s-
16Mo3, L320-L415NB, L320MB-L415MB, Si 0.4 Rm 600 N/mm? 3.2 100 - 140 | TUV-A, DS, vary zarupevnych nizkolegovanych oceli
S255N, 16Mo3, P295GH, P310GH, E Mo B 42 H5 Mn 0.8 A5 25% 4 130-180 | ISPESL, DB, (kotle, trubky) do teplot az 530°C.
15NiCuMoNb5S, 20MnMoNi4-5, E 7018-A1 H4R | Mo 0.5 Av 200J 5 190 - 230 | ABS, DNV, GL,| Svarovy kov ma vysokou houzevnatost a
17MnMoV6-4, S255N-S500N, E Mo B 20+ 11 324J...-50°C CL, RS, velmi nizky obsah Hy (HD < 5 ml/100 g)
S255NH-S500NH, S255NL-S500NL, EC Mo Statoil, a je odolna proti starmuti. Lze pouzit i na
GE240-GE300, 22Mo4, GP240GH B 110 20 BH LTSS, UDT, vysokopevnosti jemnozrné  oceli.
ASTM napf. RINA, ITI, ZaruCena houzevnatost do teplot
INSPECTA, o
A335,Gr.P1 K -50°C.
otlanadzor,
A 217 Gr.WC 1 CEPROS,
vuz
13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4 FOXDCMSTi |C 0.06 |PWHTa680°C/2h 2.5 80-110 | TUv-D, U, Rutilova elektroda s velmi dobrymi ope-
ASTM napf. Si 0.4 Re 510 N/mm? 3.2 110-140 | TUV-A, rativnimi vlastnostmi ve v8ech pozicich.
A193,Gr.B7 ECrMo 1 R 12 Mn 0.6 Bm 610 N/mm? 4 140-180 | DB, UDT, Je uréena pro svarovani zarupevnych,
A 333, Gr. P 11 E 8013-G Cr 11 A5 21% DNV, GL, nizkoleg. oceli do teplot 570°C. Zviasté
A333,Gr.P 12 ECrMo 1 R 22 Mo 0.5 Av  100J ABS, CL doporuc¢ena pro tenké plechy a trubky,
EC 1 CrMoR 22 véetné svarovani korend.
13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, FOXDCMS Kb | C 0.07 | PWHTa680 °C/2h 2.5 80-110 TUV-D, U, Basicka elektroda pro vysoce kvalitni s-
G17CrMo5-5, 22Mo4, G22CrMo5-4 Si 0.4 Re 530 N/mm? 3.2 100 - 140 | TUV-A, var. spoje do pracovnich teplot 570°C
Oceli odolné proti tvorbé trhlin. E CrMo Mn 0.8 Rm 630 N/mm? 4 130- 180 ISPESL, kotlli a potrubi. Soucasné Ize pouzit na
Vytvrditelné oceli obdobného typu do pevno- | 1 B 42 H5 Cr 11 A5 23% 5 180 - 220 DS, DB, zuslechténé a nitridacni oceli. Ma vyso-
sti 780 N/mm? E 8018-B2H4R | Mo 0.5 Av 160J DNV, GL, kou houzevnatost svar. kovu, je odolna
Pouziti: Nitridacni a obdobné typy E CrMo 1 B 20+ CL, LTSS, proti trhlinam. Svarovy kov je zuslechti-
ASTM nap¥. EC 1 CrMo UDT, RINA, telny a ma velmi nizky obsah Ho.
A333Gr. P11 B 20 BH ABS, ITI,
A333Gr. P12 INSPECTA,
A193Gr.B7 CEPROS
10CrMo9-10, 10CrSiMoV7, FOXCM2Kb | C 007 |PWHTa720°C/2h | > 25 | 80-110 | TUV-D,U, Basicka elekiroda s dolegovanym
Ocelolititna: (G-18CrMo910), Si 0.3 |Re 510N/mm? 3.2 |100-140 | TOV-A, jadrem 's wysokou odolnosti profi trh-
(W.Nr. 1.7379). E CrMo 2 Mn 0.8 |Rm 640 N/mm’ 4 130-180 | ISPESL, linam, taznosti svarového kovu a odok-
Vytvrditelné oceli obdobného typu do pevno- | B 42 H5 Cr 23 |A5 22% 5 180-230 | DS, DB, nosti profi unave. )
sti 980 N/mm?. E9018-B3H4R| Mo 1.0 |Av 180J DNV, GL, Pouziti: vysoce narocné svafence na-
Pousziti: Nitridaéni a obdobné typy E CrMo 2 B 20+ CL, UDT, dob, zafizeni potrubi napf. v ropném
ASTM napt. EC 2 CrMo RINA, ABS, prurr:yslu. Pouzitelna do prac.' teploﬁ
A 335, Gr. P 22 B 110 20 BH INSPECTA, G'OOV C (mat. 10 Cqu 910): Ma.vglm|
i CEPROS nizky obsah Hyp, svar je mozno nitrido-
vat ev. zuslechtit.
Zarupevné V-legované oceli FOX DMV 83Kb | C  0.05 | zihani — 25 | 70-100 Basicka v jadre legovana elektroda spe-
1.7715 14MoV6-3, 1.7733 24CrMoV5-5, Si 0.4 |720°C/2h pec, 3.2 | 110-140 cialné pro oceli jako 14MoV6-3
1.7709 21CrMoV5, G17CrMoV5-11 EMoVB42H5 | Mn 11 | do 300 °C/vzduch 4.0 | 140-180 pro teploty 550°C (580°C). Houzev-
ASTM A389 Gr. C24, A405 Gr. P24, E 9018-G Cr 0.4 |Re 510N/mm? SEPROS naty, vzniku trhiin odolny svar s nizkym
UNS 121610 E MoV B 20+ Mo 0.9 Rm 660 N/mm? obsahem vodiku. Pfedehiev a mezivrst-
V0.5 A5 229 vova teplota 200-300°C,
A 2004 Zihani 700-720°C/min. 2hod/vzduch
X12CrMo9-1 (W.-Nr. 1.7386) FOX C9 MV C 0.09 |[PWHTa 760 °C/2h > 2.5 60- 80 TUV-D, Basicka elektroda prednostné uré¢ena
X10CrMoVNb9-1 (W.-Nr. 1.4903) Si 0.3 Re 500 N/mm? 3.2 90 - 120 uDT, pro svarovani zuslechténych 9 - 12% Cr
ASTM napf. ECMo91B42H5| Mn 0.5 Rm 720 N/mm? 4 110 - 140 CEPROS oceli
A335 /P91 E 9015-B9 Cr 9.0 A5 19 % 5 150 - 180 Pouziti: vyroba turbin, kotlii a zafizeni v
A213/TO1 - Mo 0.9 Av 60J chemickém primyslu do prac. teplot
- Ni 0.9 650°C. Svar. kov odolava dobre dlou-
V. 0.2 hodobé teplotni expozici a ma velmi
Nb 0.05 nizky obsah Hy (HDL 5mg/100g), je te-
.. . pelné zpracovatelny. Vytéznost 115%.
X20CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4922) FOX 20 MVW C. 0.18 | PWHT a 760 °C/4h 25 60- 80 Tl:lV—D, U, Elektroda FOX C9 MV i FOX 20 MVW j-
X20CrMoWV12-1 (W.-Nr. 1.4935) Si 0.3 Re 610 N/mm? 3.2 90-120 TUV-A, DB, CL, sou's pIné legovanym jadrem.
X22CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4923) E CrMoWV Mn 0.6 |Rm 800 N/mm? 4 110-140 | LTSS,
X20CrMoVNb12-1 12B 4 2H5 Cr 11.0 A5 18 % 5 150 - 180 CEPROS
(Turbotherm 20 MVNb) - Mo 1.0 Av  45J
G-X22CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4931) E CrMoWV V 03
ASTM napf. 12 B 20+ W 05
A 351 - Ni 06
A 351 CK 20
X6CrNi18-11 (W.-Nr. 1.4948) FOX CN 18/11 C 0.04 | Re 420 N/mm? 25 50- 80 TOV-D, Basicka elektroda s plné legovanym
AISI 304H Si 0.3 Rm 580 N/mm? 3.2 80 - 100 TOV-A, jadrem, kontrolovanym obsahem teritu
AISI 321H E199B42H5 | Mn 1.3 A5 40 % 4 110 - 140 UDT, LTSS, ve svarovém kovu.
AIS| 347H E 308-15 Cr 19.0 Av 85J CL Pouziti: pro vysoké pracovni teploty az
E 199B 20+ Ni 10.3 do 700°C.

Pro oceli dle AWS E 308H, doporucu-
jeme obdobnou elektrodu Bohler FOX
E 308H.

Bohler

Zo"w|oyappn-19|yoq-mmm


http://www.bohler-uddeholm.cz
http://www.bohler-uddeholm.cz
http://www.bohler-uddeholm.cz
http://www.bohler-uddeholm.cz

www.bohler-uddeholm.cz

Bohler
WELDING

DOPORUCENE UDAJE

TYP ZNACKY SMERNE MECH. 4 gl CERTIFIKACE VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER ~ [CHEM. | Hobnory PRO SVAROVANI A POUZIT
EN EN SLOZENI SVA'ROVEHO KOVU
(%) (STR. HODNOTY) POLOHA | DRUH PROUD
ASTM AWS/ASME PRO | prouDU ? ®)
DIN SVAROVANI mm
NFA
OROZIVZDORNE OCELI: obalené elektrody
1.4313 ACI Gr. FOX C 0.035 PWHTa600°C/2Hh —>| 25 60- 90| TUV-D, Basicka elektroda na svafovani koroziv-
GX5CrNi13-4 CA 6 NM CN 13/4 Si 0.3 Re 680 N/mm? 3.2 90-130 TUV-A, zornych, martenzitickych a martenziticko-
1.4313 Mn 0.5 Rm 910 N/mm? 4 120-170  UDT, LTSS, feritickych oceli-valcovanych i litych.
X3CrNiMo13-4 E134B62 Cr 12.2 A5 17% 5 160-220 CEPROS Pouziti: pfi vyrobé vodnich turbin, kotld,
E 410 NiMo-25 Mo 0.5 AV 66J elektraren apod. Svar. kov je odolny
E 134 B 20+ Ni 4.5 504J...-60 °C ucinkiim vody, pary, morské vody atd.
Vynikajici odstranitelnost strusky, vysoka
Cistota svarového kovu, vytéznost ca
130%. je urcena i pro svarovani v pozicich.
1.4306 FOX C 0.03 Re 430 N/mm? —> 25 50- 80 TUV-D, U, Basicka obalena elektroda s vysokou vrubo-
X2CrNi19-11 304 L EAS 2 Si 0.4 Rm 580 N/mm? 3.2 80-110 | TUV-A, vou houzevnatosti az do -196°C, 100% kvali-
1.4301 Mn 1.3 A5 42% 4 110-140 | OBB, DB, ta svaru, dobré operativni vlastnosti i pfi
X5CrNi18-10 304 E199LB 22 Cr 19.5 A 100J BN, UDT, svafovani v polohach, dobra odstranitelnost
1.4541 E 308 L-15 Ni 10.5 >34 J..-196 °C Statoil, strusky i v kofeni a tzké mezefe, jemna kres-
X6CrNiTi18-10 321 E 19 9 LB 20+ CEPROS ba svarové housenky, bez zapald a vnitinich
1.4550 EZ 199 LB 20 vad, vynikajici pro montazni svary.
X6CrNiNb18-10 347
1.4311 B B ) i o
X2CrNiN18-10 304 LN FOX C <0.08 Re 430 N/mm? 1.5 25- 40 Tl___JV-D, U Rutilova obalena elektroda. Vynikajici pro-
1.4546 EAS 2-A Si 0.8 Rm 580 N/mm* 2 40- 60 | TUV-A, OBB, | dukt jak po strance operativnich viastnosti
X5CrNiNb18-10 A320B8 Mn 0.8 A5 40% 2.5 50- 90 DB, ABS, pfi svafovani, tak po strance metalurgické
1.4308 Ca.D 302 |E199LR32 Cr 19.8 A 70J 3.2 80-120 | BN, CL, GL, Gistoty. Lze svafovat proudy (=) i (7).
GX5CrNi19-10 E 308 L-17 Ni 10.2 >32J..-120°C 4 110-160 | UDT, Statoil, | Elekirodu Ize proudové pretizit, ma velice
E199 LR 23 5 140 - 200 INSPECTA, nizky rozstiik a samoodstra-nitelnou strus-
EZ19 9 LR 23 CEPROS, VZ ku. Vysoka kvalita svaru je zarucena i ba-
lenim elektrod v hermeticky uzavrenych,
plechovych dozach.
FOX C< 0.02 | Re 470 N/mm? - 2.5 75- 85 | UDT, Idedlni elektroda pro svafovani tenkych
EAS 2-VD Si 07 Rm 600 N/mm? ' 3.2 105-115 | CEPROS plech - metodou “shora - doli”
Mn 0.7 A5 36% b Z dlvod( vysoké rychlosti svafovani a tim
E199LR 15 Cr 19.5 Av 55J snizeného tepelného pfikonu, jsou i defor-
E 308 L-17 Ni 10.5 >32J..-120°C mace svarencu nizké. Zejména pfi svaro-
E199LR 16 vani tenkych plecht zkracuje Gasy svaro-
EZ 199 LR 56 vani a snizuje celkové naklady.
1.4583 FOX C 0.03 |Re 460 N/mm? 50- 80 | TOV-D, Basicka obalena elektroda s vysokou vrubo-
X10CrNiMoNb18-12 316 Cb EAS 4 M Si 04 Rm 600 N/mm? 80-110 | TOV-A, vou houzevnatosti az do -196°C, 100% kvali-
1.4435 Mn 1.2 A5 38 % 4 110-140 | ©BB, UDT, ta svaru, dobré operativni viastnosti i pri
X2CrNiMo18-14-3 316 L E19123LB22| Cr 18.8 Av 90J Statoil, svafovani v pf)lohé(;h, ’dobré ~odstranit’elnost
1.4436 E 316 L-15 Mo 2.7 >32J..-120°C CEPROS, strusky i v koreni a Uzké mezere,jemna kres-
X5CrNiMo17-13-3 316 E19123LB 20+ | Ni 11.5 Kotlandzor ba svarové housenky, bez zapali a vnitfnich
1.4404 EZ19 123 vad, vynikajici pro montazni svary.
X2CrNiMo17-13-2 316 Ti LB 20
1.4401 . - —
X5CrNiMo17-12-2 S 31653 FOX C < 0.03 |Re 460 N/mm? 15 25- 40 | TUV-D, U, Rutllqva obalenfa elekkroda.v Vynlkaum pro-
1.4571 EAS 4 M-A si 08 Rm 600 N/mm? 2 40- 60 | TOV-A, d\jkt Ja!< po 'strance ope'ratlvnlch vlastr?ostrl
X6CrNiMoTi 17-12-2 Mn 0.8 A5 36 % 25 50- 90 | DB, DNV, GL, pr| svarovani, takvpo strance metalurlglcfe
1.4580 E19123LR32 | 5 15's |Aav 704 3.2 80-120 | ABS, CL, Gistoty. Lze svafovat proudy (=) i (7).
X6CrNiMoNb17-12-2 E 316 L-17 Mo 2.7 > 32J..-120°C 4 110- 160 | UDT, Statoil E}ektrodu J_ze proudové pre_tmt, ma velice
1.4406 E19123LR23 | \; 11.7 5 140 - 200 | INSPECTA, nizky rpzstn_kasa}mqodstrapltelnpu strgsku.
X2CrNiMoN17-13-3 EZ19123LR 23 CEPROS Vysoka kvalita svaru je zaru¢ena i balenim e-
lektrod v hermeticky uzavienych, ple-
chovych dozach.
FOX C <0.08 [Re 470 N/mm? ) ’l 2.5 75- 85 | DNV, UDT, Idedlni elektroda pro svarovani tenkych
EAS 4 M-VD Si 0.7 Rm 600 N/mm? :_ oY 3.2 105 - 115 | INSPECTA, plecht - metodou “shora - doli”
Mn 0.7 |[A5 35% CEPROS Z divodii vysoké rychlosti svarovani a tim
E19123LR15| Cr 19.0 |Av 55J snizeného tepelného prikonu, jsou i defor-
E 316 L-17 Mo 2.7 > 32J..-120°C mace svafencii nizké. Zejména pii svaro-
E19123LR 16| Ni 12.0 vani tenkych plechii zkracuje Gasy svafo-
EZ 19 12 vani a snizuje celkové naklady.
3LR 56
FOX C <0.08 |Re 510 N/mm? =] | 20 35- 60 TL:JV-D V jadfe legovana rutibazicka elektroda
EAS 4 M-TS Si 0.8 |Rm 630 N/mm? _ | 2.5 45-70 | TUV-A, pro tenkosténné trubky, plechy, kofenové
Mn 0.7 |A5 35% I kofen | 3.2 50-110 | UDT, svary. Idealni elektroda pro montazni svary
Cr19.0 |Av 60J CEPROS v nucenych polohach.
E 19123LR12 Mo 2.7 > 32J...-120°C
E 316L-16(mod.)| Ni 11.5
1.4550 347 .. .. s .
X6CrNiND18-10 321 FOX C < 0.04 | Re 470 N/mm? 2.5 50- 80 TgV—D, U, BaswkaL obalena' e[ektroda sivysokuu vrub.o-
1.4541 A 296 SAS 2 Si 0.4 Rm 640 N/mm? 3.2 80- 110 TUV—A, VOQ houzevrv\atosh az qo -120 C.,.1(?.0% vaallrta'
X6CINTi8-10 CF8o Mn 1.3 A5 36 % 4 110 - 140 | OBB, DB, svaru, d9bre opergnvm V|ast!105‘tl i pfi svarovani
14552 304 ElooNoB2z | Crios | A 110 ABS, oL, Korers  izké mozete. Jomna resba svrovs
GX5CrNiND18-9 Ats7Co | ESHTIS Ni 10.0 2382.-196°C oL, uDT, housenky - bez zapald a vnitinich vad.
1.4301 321 89NbB20+ | No + LTSS, Vynikajici i pro montazni svary. Elektroda je sta-
XGCNi18-10 A320 EZ199NbB 20 CEPROS bilizovana Nb.
1.4312 B8Cu.D
GX10 CrNi18-8 304 LN
1.4878 302 FOX C < 0.03 [ Re 470 N/mm? 2 40- 60 | TUV-D, U, Rutilova obalena elektroda. Vynikajici pro-
X12CrNiTi18-9 304 L SAS 2-A Si 0.8 Rm 630 N/mm? 2.5 50- 90 | TUV-A, dukt jak po strance operativnich viastnosti
1.6905 Mn 0.8 A5 35% 3.2 80-120 | OBB, DB, pfi svafovani, tak po strance metalurgické
X10CrNiNb18-10 E199NbR32 | Cr 19.5 Av 70J 4 110- 160 | ABS, CL, Cistoty. Lze svafovat proudy (=) i (7).
1.4311 E 347-17 Ni 10.0 >32J..-120°C 5 140 - 200 | UDT, LTSS, Elektrodu Ize proudové pretizit, ma velice
X2CrNiN18-10 E199NbR23 | Nb + vuz, nizky rozstfik a samoodstra-nitelnou strus-
1.4300 EZ199NbR 23 CEPROS ku. Viysoka kvalita svaru je zarucena i ba-
X12CrNi18-8 lenim elektrod v hermeticky uzavienych,
plechovych dozéch.
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TYP o SMERNE MECH. ~ - CERTIFIKACE
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  [cvem | Hoonory DOPORUCENE UDAJE ApoUT
EN SLOZENi | SVAROVEHO KOWU PRO SVAROVANI
EN AWS/ASME |® (STR. HODNOTY) POLOHA | pRUM %) PROUD
ASTM DIN / RO | PROUDU | mm ®
SVAROVANI
NFA
1.4571 FOX C <0.04 25 50- 80| TUV-D,U, Basicka, obalena elektroda s vysokou vrubo-
X6CrNiMoTi17-12-2 316 Ti SAS 4 Si 04 Re 490 N/mm? 3.2 80- 110 | TOV-A, vou houzevnatosti az do -120°C, 100% kvali-
1.4580 Mn 1.3 Rm 660 N/mm? 4 110 - 140 | BB, DB, ta svaru, dobré operativni viastnosti i pfi svaro-
X6CrNiMoNb17-12-2 316 Cb E19123 Cr 18.8 A5 31 % ABS. GL vani v polohach, dobra odstranitelnost strus-
1.4401 Nb B 22 Mo 2.7 AV 1204 UDT’ ! ky i v kofeni a (izké mezefe. Jemna kresba s-
X5CrNiMo17-12-2 316 E 318-15 Ni 1.5 >32J..-90°C CEP’ROS varové housenky - bez zapall a vnitinich vad.
1.4581 E19123NbB20+ | Nb  + Vynikajici i pro montazni svary EC. Je stabili-
GX5CrNiMoNb18-10 316 L EZ19123NbB 20 zované Nb.
1.4410
GX10CrNiMo18-10 FOX C <0.03 |Re 490 N/mm? 40- 60 | TOV-D, U, Rutilova obalena elektroda. Vynikajici pro-
1.6905 SAS 4-A Si 0.8 |Rm 640N/mm? 50- 90 | TOV-A, dukt jak po strance operativnich viastnosti
)1(1‘?50521le18-10 Mn 0.8 A5 32% . 80- 120 | OBB, DB, pii svafovani, tak po strance metalurgické
: ' E19123NbR32 | cr 19.0 |Av 604 4 110-160 | UDT, LTSS, | Cistoty. Lze svafovat proudy (<) i (7).
X10CrNiMoNb18-12 E 318-17 Mo 2.7 >32J..-60°C 5 140 - 200 | INSPECTA, Elektrodu Ize proudové pretizit, ma velice
1-4436_5 E19123NbR23 | Ni 11.5 CEPROS, nizky rozstfik a samoodstra-nitelnou strus-
X5CrNiMo17-13-3 EZ19123NbR23 | Nb + 4 ku. Vysoka kvalita svaru je zarucena i ba-
lenim elektrod v hermeticky uzavienych,
plechovych dozéch.
TYP ZNACKY SMERNE MECH. DOPPROC?%SAEQC'?V%%?JE CERTIFIKACE | \VLASTNOSTI
A i A BOHLER CHEM. HODNOTY vduul
ZAKLADNIHO MATERIALU EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU A POUZITI
EN AWS/ASME (%) (STR. HODNOTY) POLOHA DRUH Q) PROUD
ASTM PROUDU ®
DIN SVAROVANI mm
NFA
VYSOCE KOROZIVZDORNE OCELI: obalené elektrody
1.4462 FOX C 0.03 |Re 650 N/mm? 2.5 40- 75| TOV-D, Obalena elektroda s dolegovanym jadrem,
X2CrNiMoN22-5 S 31803 CN 22/9 N Si 0.9 Rm 820 N/mm?* 3.2 70-120| TUV-A, uréena pro svafovani DUPLEXNICH oceli.
1.4462 Mn 0.8 [A5 25% 4 110-150 | DNV, CL, Lze pouzit ve véech polohach, ma dobrou
X2CrNiMoN22-5 s E2293NLR32| Cr 230 |Av 55J ABS, LR odstranitelnost strusky, je odolna tvorbé
1.4583 E 2209-17 Mo 3.2 232J..-20 °C Statoil, porti, vysoké hodnoty kcy, optimalizovane
X10CrNiMoNb18-12 Ni 9.0 UDT, chem. slozeni, obsah teritu 30 - 60 FN
1.4462 N 017 RINA, (WRC) PRENTT 35.
s nelegovanou oceli PREN235 CEPROS
1.4449 FOX C <£0.04 |Re 460N/mm? 2.5 50- 80| TUV-D, Rutil-basicka obalena elektroda s dolego-
A ASN 5 si 0.5 |Rm 660 N/mm? 3.2 80- 110 | TUV-A, vanym jadrem.
>1(54(i":’3\‘éM°17'13 317 L/ 317 LN Mn 2.5 |A5 35% 4 110-140| GL, BN, Pouziti: na svafovani nerez. oceli s vy&sim
e E18165NLB22|Cr 185 |Av 1004 UDT, RINA, | ©bsahem Mo, v chemickém primyslu, v
X2CrNiMoN17-13-5 316 L/ 316 LN E 317 L-15 (mod) |Mo 4.3 >132J..-269 °C CEPROS odﬁlrovgmch Jednotvkach, v odsolova}mr.:h
1.4429 E18165LB 20+ |Ni 17.0 zafizenich, v papirenském a textilnim
X2CrNiMoN17-13-3 316 Cb N 0‘15 primyslu. Ma dobfe odstranitelnou strus-
1.4583 PREN>‘36 ku.
X10CrNiMoNb18-12 318 —
1.4438 FOX C <0.03 |Re 460 N/mm? 25 65- 85 | TUV-D Obalena elektroda s velmi péknou kresbou
X2CrNiMo18-15-4 ASN 5-A si - 0. 7 Rm 660 N/mm’ 3.2 90 - 120 housenky, velmi dobrou svaritelnosti i
Mn 1‘1 A5 32% 4 110 - 150 stfidavym proudem. Ma samoodstranitel-
. nou strusku. Pouziva se pro svary do
E18 16 5NLR32|Cr 18.0 Av 70J tioustky 15 mm.
E 317 L-17 (mod.) |Ni 16.0 32J...-120°C PREy ~ 36
E18165LR26(mod) |Mo 4.5 Dale pro svafovani austenitickych nema-
N 013 gnetickych oceli.
1.4539 FOX C <£0.04 |Re 440 N/mm? 25 60- 80 | TUV-D, Rutil-basicka elektroda s legovanym
N CN 20/25M Si 0.4 |Rm 650 N/mm’ 3.2 80-100 | TUV-A, jadrem, uréena predevsim na svafovani
X2NiCrM 25-20- N 4 i ‘ v
; 4‘:2; oCu25-20-5 0890 Mn 4.0 A5 35% 4.0 100 - 130 | BN, UDT, (052’/\‘)”\/'0 oceli s vysokym obsahem Mo
y ¥ E20255 20. Av 75J Statoil o)
X2CrNiMoN17-13-5 S 31726 CuN LB 22 '\CAI'O g g v >30J..-269 °C CI:;FI\‘&)S Pouziti: v chemickém pramyslu, v odsifo-
- E 385-15 (mod) Ni 25 lO - Kotlandzoyr vacich jednotkach, v chladiren-skych zafi-
X4CrNiMoCuN17-16-6 E 2025 5L C : c 1'4 INSPECTA’ zenich, v elektrarnach. Ma zvy$enou
B d u u . korozni odolnost pod napétim a znacné o-
20+ (mod.) N 014 dolava i diilkové korozi.
;(;\??M CUND20-15 PREN245 Obvykle obsahuje PREN TT 44 typ FOX CN
iCrMoCu - 3 Siva
1.4506 FOX C <003 [Re 410N/mm® 25 50- 80 | TOV-D, oy |hzﬂeﬁsfii$r;§;<vacsozg);gmmm' "
X5NICrMoCuTi20-18 CN20/25MA [g5i o7 |Rm 640 N/mm? 3.2 80- 110 | UDT, i i
Mn 20 |A5 34% 4 100 - 135 | CEPROS
E20255 Cr 20.5 Av 70J
CuN LR 32 Mo 6.2 232J..-269 °C
E 385-17 (mod.) |Ni 25.0
E 20255 LCu Cu 1.6
R 26 (mod.) N 017
PREN245
Navary : na legované i neleg. oceli FOX SKWA C 0,08 Re 370 N/mm2 25 60 -80 KTA 1408.1, | Basicka elektroda s dolegovanym
Spoje: korozivzdorné Cr-oceli, 0 obdobné | 17 B2 2 Si0,3 Rm 560 N/mm2 3.2 80-110 | CEPROS, jadrem, urcena pro svafovani ve véech
typy s obsahem C max 0,2 %, materidly typu | 430-15 Mn 0,3 A5 23% 4 110-140 | UDT posicich. Pouziti zejména na tésnici
1.4510 a 1.4057 E 17B 20+ Cri17 HB 200 5 140 - 180 plochy, navary odolné otéru, spoje
po zihani Cr-oceli. Odolnost proti okujeni do
720 °C/2 hod. 900 °C. Predehrev a mezivrstvova
HB 250 bez TZ teplota 200-300 °C.
Navary : na legované i nelegované materialy, |FOX SKWAM Co0,22 tvrdost: —> 25 60 -80 KTA ]408,1, Basicka elektroda s dolegovanym
korozivzdorné navary na GP240GJ, 1.4057 |z 17 MoB 22 |S10.4 400 HB (bez TZ) 3.2 80-110 | DB, U, jadrem, ur¢ena pro svarovani ve vsech
a1.7035 E 6-UM-400-RZ Mn 0,4 250 HB 4 110-140 | SEPROS, posicich. Pouziti zejména na tésnici
Spoje : koroziovzdorné, vytvrditelné oceli, s |E 17B 20+ Cr 17 po TZ 700 °C/2h 5 140 - 180| UDT, OBB, plochy, navary odolné otéru, spoje
obsahem C max. 0,2 % Mo 1,3 Cr-oceli. Odolnost proti okujeni do
900 °C. Predehrev a mezivrstvova
teplota 200-300 °C.

Bohler

Bohler
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TYP
ZAKLADNIHO MATERIALU
EN

ASTM

ZNACKY
BOHLER
EN
AWS/ASME
DIN

NFA

SMERNE
CHEM.
SLOZEN{
(%)

MECH.

HODNOTY
SVAROVEHO KOVU
(STR. HODNOTY)

DOPORUCENE UDAJE

PRO SVAROVANi

POLOHA

PRO

SVAROVANI

PROUD
A

CERTIFIKACE

VLASTNOSTI
A POUZITI

Bohler

Oceli nelegované, legované, zarupevné, zaru-| FOX C 0.025 |Re 400 N/mm? 45- 75| TUV-D, Basicka elektroda s dolegovanym
vzdorné, mat. pro nizké teploty az do typu NIBAS 70/15 Si 0.4 |Rm 670 N/mm? 70-105 | CL (for FOX jadrem.
X9Ni9, vysocelegované Cr a CrNi oceli, hete- | FOX Mn 6.0 |A5 40% 95-130 | NiCr 70/15) Pouziti: na vysoce kvalitni svarové spoje
rogenni spojeni. NiCr 70/15 Cr 16.0 |Av 120J od slitin Ni, zarupevnych, zaruvzdornych
Nikl a slitiny Ni, jejich spoje s oceli. Ni 2 67.0 804J...-196 °C oceli, oceli odolnych okujeni nebo pra-
Rovnéz vhodny typ na materialy typu EL-NiCr 16 FeMn | Nb 2.2 cujicich pfi nizkych teplotach az do hete-
Incoloy 800. E NiCrFe 3 Fe 6.0 rogeni spoje nebo nizkolegované,
NiCr15Fe (2.4640) Inconel 600 Co £0.08 obtizné svaritelné oceli. Napf. rozsah
(2.4816) Ta <0.08 pouziti pfi stavbé tlakovych nadob: -196 -
LC-NiCr15Fe (2.4817) Inconel 600 L +550°C. Odolnost proti  okujeni:
NiCr6015 (2.4867) FOX C 0.025 |Re 420 N/mm? 40- 70 | TOV-D, 1200°C (v prostredi bez S). P¥i pozadav-
NiCr23Fe  (2.4851) NIBAS 70/20 | Si 0.4 |Rm 680 N/mm? 70-105 | TOV-A, ku na AWS doporucujeme FOX NIBAS
Mn 50 |A5 40% 90 - 125 | UDT, CEPROS | 70/15.
FOX Cr 19.0 |Av 120J 120 - 160 | Statoil, LTSS,
NiCr 70 Nb Mo < 1.2 80J...-196 °C Kotlandzor,
Ni = 67.0 CL (only for
EL-NiCr 19 Nb Nb 2.2 FOXNiCr 70 Nb)
ENiCrFe 3 (mod.) | Fe 3.0
Co £0.08
Ti £0.5
2.4856 FOX C 0.025 |Re 530 N/mm? —> 45- 60 | TUV-D, Basicka elektroda, pouzivana na vysoce
NiCr 22 Mo 9 Nb (Inconel 625) NIBAS 625 Si 0.4 |Rm 800 N/mm? 65- 95 | TUV-A, kvalitni svarové spoje materiall s vy-
2.4816 Mn 0.7 [A5 40% 90 - 120 | Statoil, sokym obsahem Mo, Ni, Cr, Ni Mo-oceli
NiCr 15 Fe (Inconel 600) FOX Cr 22.0 |Av 80J UDT, LTSS, s vysokym obsahem Mo. Déle na Zaruvz-
2.4858 NiCr 625 Mo 9.0 45J...-196 °C CEPROS dorné a zarupevné oceli, oceli odolava-
NiCr 21 Mo Ni > 60.0 jici okujeni, pracuiicich za nizkych teplot,
1.4529 EL-NiCr20Mo9Nb | Nb 3.3 heterogenni spoje a nizkolegované, ob-
X1NiCrMoCuN25-20-7 E Ni CrMo 3 Fe 0.5 tizné svaritelné materialy. Napf. pfi
1.5662 Co =0.05 vyrobé tlakovych nadob se pouziva v
X8Ni9 Ti <04 rozsahu prac. teplot -196 - +550°C.
1.4876 Al 0.4 Odolava okujeni do 1200°C (v prostredi
X 10 NiCrAITi 3220 PREN252 bez S).
(Incoloy 800)
1.4876
X 10 NiCrAITi 3220H
Heterogenni spoje:
X8Ni9-X10CrNiMoNb18-12
NiCr 22 Mo 9 Nb s vyse uvedenymi znacka-
mi
TYP ZNACKY SMERNE | MECH. DOPPF?ngJSSERNgVL/J\ﬁ?JE CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
A il A A CHEM. HODNOTY ZITi
E}:KLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZENI SVAROVEHO KOVU APOUZ
(%) (STR. HODNOTY) POLOHA PROUD
ASTM AWS/ASME PO o
DIN SVAROVANI
NFA
ZARUVZDORNE OCELI: obalené elektrody
Feriticko-austenitické FOX FA C 01 Re 520 N/mm? 50- 75 | UDT, Basicka elektroda, ur¢ena pro svarovani
1.4821 Si 0.5 Rm 680 N/mm? 80-105 | CEPROS zaruvzdornych nerez-oceli.
X20CrNiSi 25 4 327 E254B22 Mn 1.2 A5 22% 100 - 130 Pouziti: spalovaci zafizeni, v redukénich,
1.4823 *) E 254 B 20+ Cr 25.0 Av 45 ev. oxydacnich prostfedich sirnych p-
GX40CrNiSi 27 4 A 297 HC Ni 5.4 lynG. Lze pouzit i jako kryci vrstvu u zaru-
Feriticko-perlitické vzdornych, fertickych CrSiAl oceli.
1.4713 Odolnost proti okujeni: do 1 000°C.
X10CrAI7
1.4724
X10CrAI13
1.4742
X10CrAI18
1.4762
X10CrAI24
1.4710%)
GX30Crsi6
1.4740 7)
GX40Crsit7
* podminéné svaritelné
Austenitické FOX FFB c o Re 420 N/mm? 50- 75 |TUV-D, Basicka elektroda s dolegovanym
1.4841 Si 0.6 Rm 600 N/mm? 80- 110 | UDT, Statoil, jadrem.
X15CrNiSi25-20 314 E2520B22 Mn 3.5 A5 36 % 110- 140 | INSPECTA, Pouziti: v kovarenském primyslu, ve s-
1.4845 E 310-15 (mod.) | Cr 26.0 Av 100J 140 - 180 | CEPROS lévarnach, na soucasti pouzivané pfi
X12CrNi25-21 310 Ni 20.5 zihacich a  kalicich  procesech,
1.4828 v keramickém a petrochemickém
X15CrNiSi20-12 305 priimyslu a ve strojirenstvi. Odolnost pro-
1.4840 ti okujeni: do 1 200°C
GX15 CrNi25-20
1.4846
GX40 CrNi25-21 A 287 HJ FOX FFB-A C 0.2 | Re 430N/mm? 40- 60 | Statoil Obdobny typ s rutil-basickym obalem
1.4826 Si 05 Rm 620 N/mm? 50- 80 pouzivany  pfi  svafovani  trubek
GX40 CrNiSi22-9 A 297 HF E 2520R 32 Mn 2.2 A5 35% 80- 110 a plechd.
Feriticko-perlitické E 310-16 Cr 26.0 Av 754 110 - 140
1.4713 Ni 20.5
X10CrAI7
1.4724
X10CrAI13
1.4742
X10CrAI18
1.4762
X10CrAI24
1.4710
GX30CrSi6
1.4740

GX40CrSit7
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TYP ZNACKY SMERNE | MECH. DOESS%SESS\K%’?JE CERTIFIKACE | \/LASTNOSTI
A i A A CHEM. HODNOTY 21T
E‘:IKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZENi SVAROVEHO KOVU A Pouzri
AWS/ASME (%) (STR. HODNOTY) POLOHA DRUH [0} PROUD
ASTM PRO | proUDU ®
DIN SVAROVANI mm
NFA
Vysocepevnostni, nelegované a legované |FOXA 7 C 01 Re 460 N/mm? T : 2.5 55- 75 [TUV-D, Basicka elektroda s dolegovanym
zuslechtitelné oceli, pancéfové plechy, Mn-o- [ FOX A 7 CN Si 0.7 Rm 660 N/mm? 3.2 80-100 | TUV-A, jadrem.
celi, nerezové a zaruvzdomé feritické Cr-oceli, Mn 6.5 A5 38% 4 100 - 130 | DNV, GL, PouZiti: spoje mezi riznorodymi ocele-
nemagnetické oceli. E188MnB22 |Cr 188 |Av 90J 5 140 - 170 | UDT, OBB, mi, stejné jako obtizné svaritelné a 14%
E 307-15 (mod.) [Ni 8.8 = 32J..-110°C 6 160 - 200 | LTSS, Mn- oceli.
PRS, Lze pouzit i jako podvrstva, ev. mezivrst-
CEPROS va na tvrdonavary. Svar je mozno zpev-
nit pretvofenim. Ma velmi dobrou odol-
FOXA 7-A C 010 |Re 520N/mm? I_' 60- 80 | BN, nost proti kavitaci, trhlinam,
Si 1.2 Rm 720 N/mm? 80-110 | UDT, termosokdm, okujeni (az do 850°C), o-
EZ189MnMoR32 |Mn 4.2 A5 35% 4 110 - 140 | CEPROS dolava vzniku Sigma-faze. Teplota
E 307-16 (mod.) |Cr 19.5 Av 754 5 140 - 170 zkiehnuti 500°C, taznost zaru¢ena do -
Ni 85 = 32J..-100 °C 100°C.
Mo 0.7 Elektroda FOX A7-A ma rutilovy obal a
je pouzitelné pro (=) i () proud.
Pevnostni, nelegované, legované konstrukéni |FOX CN C 002 | e 580 N/mm 45- 60 | TOV-D, Rutil-basicka elektroda s dolegovanym
i zudlechtitelné a tlustosténné oceli, ev. |23/12 Mo-A Si 07 Rm 720 N/mm? 60- 80 | TUV-A. jadrem.
vzajemné kombinace. Nelegované, legované Mn 0.8 A5 27 % . 80-120 | BN, ©®BB Pouziti: obtizné svafitelné materialy,
kotlové nebo konstrukéni oceli s vy$sim obsa- E28122LR32 |Cr 23.0 Av 55 4 100 - 160 UD-yr' LTSé austenit.-feritické spoje, ev. navarovani.
hem Cr, nebo CrNi. Austenitické oceli s Mn, |E30OMol17(rod) - (Mo 2.7 = 45J..-20°C 5 140-220 | DNV, RINA. Vysoka odolnost proti trhlinam, pékna
ev. kombinaci s ostatnimi typy. Ni 12.5 INSPECTA, kresba svar. housenky a vynikajici ope-
CEPROS rativni vlastnosti i pfi svarovani strid.
proudem. Pouziti na heterogenni svaro-
FOX CN c 0.02 Re 440 N/mm? 60- 80 |TOV-D, vé SFOje', Omezeny rozgtfik, samc?od-
23/12-A s o7 Rm 570 N/mm? 80-110 | TOV-A, strarlltelr)a strflskaA Baleni v hermeticky
Mn 07 |A5 40% E: 4 110- 140 | GL, DNV, uzavfenych dozach.
E2312LR 32 Cr 23.0 Av 60J 5 140-180 | UDT,
E 309 L-17 Ni 12,5 = 32J..-60°C CEPROS
Pevnostni, nelegované, legované, kon- |FOX CN 29/9 C 011 |Re 620N/mm? 60- 80 |OBB, DB, Specialni rutil-basicka elektroda s dole-
strukéni nastrojové a zuslechtitelné oceli. tlu- Si 1.0 Rm 770 N/mm? 80-110 |UDT, U, govnym jadrem.
sté plechy, austenitické Mn-oceli E299R 12 Mn 0.7 A5 259 4 110 - 140 | CEPROS Pouziti: obtizné svafitelné materialy s vy-
E 312-16 (mod.) | Cr 29.0 Av 30J sokou pevnosti, nalisovaci a odhroto-
Ni 10.2 vaci nastroje, spoje rizné legovanych
materiall, mezivrstyy a podvrstvy
FOXCN29/9-A [C 011 |Re 650N/mm? — 60- 80 |DB, UDT, navardi. Svar ma vysokou pevnost a je z-
Si 0.9 |Rm 810 N/mm? 80-110 |U, CEPROS pevnitelny za studena.
E299R32 Mn 0.7 |A5 24% 4 110 - 140 Typ FOX CN 29/9 SUPRA ma zvysenou
E 312-17 (mod.) | Cr 28.5 |Av 30J 5 140 - 180 wytéznost na 140%. Vsechny typy Ize
Ni 95 svarfovat (=) i (7) proudem.
FOX CN 29/9 Re 650 N/mm? — 70- 90 |UDT
SUPRA C 0.09 |gy 820 N/mm? 90- 120
Si 09 a5 209 4 130 - 160
E299R52 Mn 0.5 | 304
E 312-17 (mod.) | O 285
Ni  10.0
Bodovani a svafovani nozowjch oceli FOX RDA 40-60 Specialni elektroda pro bodovani a
50 -80 svarovani nozovych nastrojovych oceli.
- Vynikajici i opakovana zapaleni. Tazny s-
- var odolny vzniku trhlin. Nezaruc¢ené
chemické slozeni.
TYP ZNACKY ~ [SMERNE | MECH. DOF'?F?S“S’SEQSVLA%?"E VLASTNOSTI
A i A A CHEM. HODNOTY ZITi
EANKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZENI SVAROVEHO KOVU A POUZITI
ASTM AWS/ASME (%) (STR. HODNOTY) poP;oOHA DRUH ) PROUD
DIN sagovani| TOPY | mm ®
NFA
FOX - - D = =~ 3.2 180 - 240 | Specialni elektroda, uréena na drazkovani riiznych mate-
NUT 4.0 250-320 | rialt bez kysliku.
Pouziti: na srazeni hran, drazkovani nebo odstranovani
vad ve svaru (napf. trhlin). Viysoka rychlost fezu, univer-
zalni pouziti.

Bohler
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”y
DRATY MIG, MAG, WIG
. - i METODY
P ZNACKY | SMERNE | MECH. PROVEDENI svaROvANi | CERTIFIKACE | VL ASTNOSTI
i i A BOHLER CHEM. ~ |HODNOTY ZITi
ZAKLADNIHO MATERIALU N SLOZENI | SVAROVEHO KOWU o A POUZITI
EN ) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm N
DIN @ mm oz gl &
NFA colz=| ©
EML 5 Cc 0.0 Re 500 N/mm? 1.6 TOV-D, U, Pomédény drat nebo ty¢inky pro svaro-
g;ggéﬁ?ﬁsfg?2&203835321;:6'_' Si 0.6 Rm 600 N/mm? 2.0 TUV-A, vani kotlli a nadrzi metodou WIG, MAG.
P265GH P’295G|1| P31OGI-’| P255NI-’1 W46 5 Mn 1.2 A5 26 % 2.4 DB, CL, Pékna kresba svarové housenky. Pouziti
S255N—S;355N P2;E>5NH—P355NH ! W2 Sj Av 220J 3.0 UDT, do pracovnich teplot a7 -40°C. Zvlastni
S235JRS1-S235J4S, S355G1S-S355G3S, ER70S-3 247J..-50°C Statoil, E)ouzm nasvary, které se nasledné zinku-
GE200-GE260 WSG 1 Vuz, ITl, ji, nebo smaltuji.
CEPROS
ASTM napf.
A285Gr.A,Ba.C
A 414 Gr. E, A519 Gr. 1020
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65
A 516 Gr. 70, A662 Gr. B
A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D
S$235J2G3-S355J2G3, E360, EMK 6 C o0.10 Re 430 N/mm?* 1.6 TUV-D, Drat MAG $pickové kvality, desoxydo-
P235T1-P355T1, P235G1TH, Si 0.9 Rm 540 N/mm? 2.0 TUV-A, vany, pomédény drat pro univerzalni
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, | W42 5 Mn 1.4 A5 27% 2.4 LTSS pouziti pfi svafovani v CO» nebo ve s-
P310GH, P255NH, S235JRS1-S235J48S, W3 Si 1 Av  160J mésném plynu. Nizky rozstiik Ize dosah-
$355G15-5355G3S, S255N-S420N, ER 7056 70J..-40 °C nout i pii svarovani v GOy Lze dodat i v
P255NH-P420NH, GE200-GE260 WSG 2 s . . .
. kvalité pro roboty. Dodava se i ve formeé
ASTM napf. X . . ty&inek pro WIG.
A285Gr. A Ba.C Re 440 N/mm 0.8 T':JV'D' U, Typ EMK 6-Top, obdobna varianta bez
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020 G 384 M (C) Rm 540 N/mm? 1.0 TUV-A, pomédéni.
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65 G3 Si1 A5 29% 1.2 DB, OBB,
A 516 Gr. 70, A 662 Gr. B ER 70 S-6 Av 120J 1.6 GL, LR, DS,
A 572 Gr. 50,A633 Gr. D SG 2 ABS, DNV,
UDT, LTSS,
CEPROS
S235J2G3-S355J2G3, E360, EMK 8 C 010 |[Re 470N/mm? 0.8 TOV-D, U, Univerzaini typ pomédéného dratu nebo
P235T1-P355T1, P235G1TH, Si 1.0 Rm 600 N/mm? 1.0 DNV, GL, tycinek.
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, | G 46 4 M (C) Mn 1.7 A5 26 % 1.2 LR, DB, Pouziti: svafovani nadrzi kotlli a kon-
P310GH, P255NH, S235JRS1-S235J4S, G4 Si1 Av 120J UDT, DS, strukci. Pro polohové svary jsou vhod-
S$355G1S-S355G3S, S255N-S460N, ER 70 S-6 50J...-40 °C ABS, néjsi malé priméry. Drét Ize proudové
P255NH-P460NH, GE200-GE260 SG 3 CEPROS silné zatizit, a proto se pouziva i pfi svaro-
vani tlustych plecht. Vyznacuje se klid-
ASTM napfi. nou svarovou lazni. Dodava se i v kvalité
A285Gr.A.Ba.C pro roboty.
A 414 Gr. E, A519 Gr. 1020
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65
A 516 Gr. 70, A662 Gr. B
A 572 Gr. 50,A633 Gr. D
M N i METODY
TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER ~ |CHEM. ~|HODNOTY wa]  wae A POUZITI
EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU TYEKY .
EN (%) (STR. HODNOTY) CIVKY
AWS/ASME 100mm | g >
ASTM mm >l
DIN @ mm FEIRS
z| O
NFA 2
, MAG, WIG
Specialni konstrukéni oceli odoIné povétr- NiCu 1-IG C 041 Re 500 N/mm? 1.0 DB, U, Drat pro svafovani konstrukénich oceli o-
nostnim vliviim: Si 0.5 Rm 580 N/mm? 1.2 uDT, dolnych povétrnostnim viivim se zvyse-
S235JRW, S235J2G3 Cu, $S355J2G3 Cu, | G424M(C)GO [Mn 1.1 A5 26 % CEPROS nou odolnosti proti atmosférické korozi.
specialni oceli jako Corten A, ER 80 S-G Ni 0.9 Av  130J
Patinax 37, Alcodur 50, Koralpin 52 Cu 0.4 = 47J..-40°C
oceli na potrubi a jemnozrnné oceli S460N- | NiMo 1-1G C 0.08 Re 620 N/mm? 1.0 TUV-D, DB, Pomeédény drat pro svarovani vysokopev-
S500N, S460NL-S500NL, S500NC- Si 0.6 Rm 700 N/mm? 1.2 U, CEPROS, nostnich, zuslechtitelnych oceli.
S550NC, G 55 4C Mn 1.8 A5 23% UDT, GL Pouziti: na vyrobu nadrzi, potrubi a stroj.
Zuslechténé, jemnozrnné oceli, napf. ER 90 S-G Ni 0,9 Av 140J zafizeni. Doporucéeny i pro nizké teploty.
S550GD-S690GD, G55GM Mo 0.3 110J..-40°C
N-A-XTRA 56-70, BHV 70, PAS 700, HSM Mn3 Ni1 Mo = 47J..-60°C
700, 20MnMoNi5-5 G 55 4C
Mn3 Ni 1 Mo
Vlysocepevnostni jemnozrné oceli S690Q, | X 70-1G C o041 Re 800 N/mm? 1.0 TUV-D, U Pomeédény drat, uréeny pro svarovani vy-
L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70V, Si 0.6 Rm 900 N/mm? 1.2 TOV-A, socepevnostnich, zuslechtitelnych jem-
HY 100 G695M Mn 1.6 A5 19% DB, UDT, nozrnych oceli Re i, = 690 N/mm®.
B Mn3Nit CrMo | Cr 0.25 | Ay 190J . BV, LR, GL Je vyrabén specialni technologii mikrole-
ASTM napf. ER 110 S-G M.o 0.25 = 47 J..-50 °C RS, DNV, govanim, &imz je dosazena nejen vysoka
AS514 Grade F Ni 1.3 CEPROS pevnost svaru, ale i dobra odolnost proti
A tvorbé trhlin. Ma velmi vysoké hodnoty Av
i pfi - 50°C.
Zuslechtitelné jemnozrnné oceli s vyS$Simi NiCrMo C 0.08 |Re 810 N/mm? DB, ABS, Pomeédény drat na svarovani nejen nizko-
naroky na odolnost pfi nizkych teplotach 2,5-1G Si 0.6 Rm 910 N/mm? DNV, BY, legovanych, zuslechténych jemnozrnych
Mn 1.4 A5 18 % GL, LR oceli, ale i na spoje s vyssimi naroky na
ASTM napfi. G69GM Cr 0.3 Av  120J uDT, U, odolnost proti nizkym teplotam.
A 514, Gr. F Mn3 Ni2,5 CrMo | Mo 0.4 > 47 J..-60 °C CEPROS Vysokych hodnot je dosahovano i po
ER 110 S-G Ni 2.5 zihani na odstranéni pnuti.
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. - i METODY
TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE VLASTNQSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER | S0 | SvimovEio Kowu we]  wae A POUZITI
EN EN (%) (STR. HODNOTY) TYCKY CIvKY
ASTM AWS/ASME : 100mm | g2 o ol
DIN @ mm S S22 gl &
c |z (22| o
NFA < [20|3
Vysocepevnostni jemnozrnné oceli jako napf. | X90-1G C o041 Re 915 N/mm? 1.0 ° TOV-D, U, Drat pro svafovani vysocepevnostnich
Si 0.8 Rm 960 N/mm? 1.2 TUV-A, zpevnénych jemnozrnych oceli s mi-
S890Q, XABO 90, OX 1002 etc. G89GM Mn 1.8 A5 20% DB, UDT, nimalni mezi kluzu 890 N/mm?. X - 90
Mn4 Ni2 Cr Mo Cr 0.35 Av 130J CEPROS umoziuje vytvorit svarovy kov, ktery ma
ER 120 S-G Mo 0.6 = 47 J..-60°C pres svoji vysokou pevnost i vysoké
Ni  2.25 hodnoty taznosti a dobrou odolnost pro-
ti tvorbé trhlin. Zaruc¢ené hodnoty Av pfi
-60°C.
Stavebni oceli S.E.W.-Bl. 680-70, 2.5 Ni-IG C o041 Re 510 N/mm? 2.0 ° TOV-D, Pomédény drat ev. tycinky na svarovani
S235NL2, S255NL2, Si 0.6 Rm 600 N/mm? 2.4 TUV-A, jakostnich material(i, napf. pfi vyrobé
3,5 % Ni-oceli tazené za studena jako napF. W46 8 Mn 1.1 A5 26% 3.0 GL, CL, nadrzi, potrubi, nosnych ¢asti zafizeni a
14Ni6, 12Ni14, X12Ni5, W2 Ni2 (WIG) Ni 2.5 Av 280J UDT, BV, strojd, v chladici technice. Svarovy kov
S255NL-S380NL, S255NL1-S380NL1 G46 8M = 47J..-80°C Statoil ma vynikajici viastnosti pfi nizkych te-
ASTM napF. G2 Ni2 (MAG) R . plotach, ma dobrou odolnost proti star-
A333.Gr 1 Gr.3 G46 §C Re 510 N/mm* 1.0 TUV-D, nuti. Houzevnatost garantovana do -
A442‘ Gr 5‘5 Gr. 60 G2 Ni2 (M/'\G) Rm 600 N/mm? 1.2 TUV-A, 80°C.
! ’ ER 80 S-Ni2 A5 22% ABS, CL,
A334,0Gr.3 A 1704 DB, DNV,
= 47J..-80°C GL, BV,
RS, UDT
TYP ZN. ACKY SMERNE MECH. PROVEDENI Svfgg\%\” CERTIFIKACE VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  |CHEM. ~ |HODNOTY wae|  wae A POUZITI
SLOZENI SVAROVEHO KOVU “
EN EN %) (STR. HODNOTY) TYCKY | civky
ASTM AWS/ASME 100 mm @D mm Z |z oz
DIN @ mm 182125 ¢
NFA £2al3%| °
STREDNE LEG. A ZARUPEVNE OCELI: draty MIG, MAG, WIG
S355J2G3, L320-L415NB, DMO-IG C o041 Re 520 N/mm? 1.6 . TUV-D, U, Drat nebo tyéinky na svarovani kotld, t-
L320 MB-L415MB, P255G1TH, 16Mo3, Si 0.6 Rm 630 N/mm? 2.0 TUV-A, DS, lakovych nadob, potrubi, jefabl a sta-
P235GH, P265GH, P295GH, P310GH, W Mo Si (WIG) Mn 1.2 A5 27% 2.4 DB, BV, CL, vebnich konstrukci. Kvalitni, svarovy kov
P255NH, 16Mo3, 177MnMoV6-4, G Mo Si (MAG) Mo 0.5 Av  200J 3.0 UDT, DNV, s vysokou taznosti a vynikajici odolnosti
22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, ER 70 S-At = 47 J..-45°C|3.2 KTA 1408.1 proti praskani a starnuti. Vhodny od te-
15NiCuMoNb5S, 20MnMoNi4-5, CEPROS plot -45°C (WIG), -40°C (MAG) az do
GE240-GE300, 22Mo4, S255N-S460N, 530°C. Velmi dobré operativni vlastno-
P255NH-P460NH, Re 500 N/mm? 0.8 . . TQV—D, sti.
Rm 620 N/mm? 1.0 TUV-A, DB, CL,
ASTM napf. A5 25% 1.2 DS,
A335Gr. P 1 AV 1504 upT, M
= 47 J..-40°C
13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4 DCMS-G C o1 PWHT a 680 °C/2h | 1.6 . TOV-D, U, Drat pro vysocejakostni svarové spoje.
oceli odolné proti trhlinam Si 0.6 Re 490 N/mm? 2.0 TUV-A, DS, CL,| Pouziti do teplot 570°C. Svarovy kov ma
G17CrMo5-5 WCrMo1SiWIG) | Mn 1.0 Rm 590 N/mm? 2.4 uDT, ITI, vysokou houzevnatost odolnost pfi tvor-
G22CrMo5-4 GCrMo1Si(MAG) |Cr 1.2 A5 25% 3.0 CEPROS bé trhlin, starnuti. Je mozno jej nitrido-
ASTM napf. ER 80 S-G Mo 0.5 Av  250J vat popf. zuslechtovat.
A335Gr. P 11 N N
A335Gr. P12 Re 460 N/mm? 0.8 e [ e |TUVD,U,
A193Gr.B7 Rm 570 N/mm? 1.0 TUV-A, ITI,
A5 23% 1.2 DB, CL,
Av 150J 1.6 DS, UDT
10CrMo9-10 (1.7380), CM 211G C 0.06 |PWHTa720°C/2h | 1.6 . TOV-D, Pomédény drat nebo tycinky na svaro-
10CrSiMoV7 (1.8075) Si 0.7 Re 470 N/mm? 2.0 TUV-A, vani legovanych oceli, zuslechtény, ma
G17CrMo9-10 (1.7379) W Cr Mo 2 Si (WIG) Mn 1.1 Rm 600 N/mm? 2.4 DS, CL, dobrou taznost a odolnost proti pras-
ASTM napt. GOrMo2Si(MAG) [ Cr 2.6 |A5 23% 3.0 upT, M kani.
A335,Gr. P22 ER 90 S-G Mo 1.0 Av 190J Pouziti: pfi vyrobé kotl, nadrzi, potrubi,
R v petrochemii, (napf. pfi krakovacich
Re 440 N/mm? 0.8 e | e |TUV-D, procesech). Je vhodny do prac. teplot
Rm 580 N/mm? 1.0 TUV-A, az 600°C. Ur¢en i pro oceli s ob-
A5 23% 1.2 CL, DS, dobnym typem legovani.
Av  170J uDT
X12CrMo5 (1.7362) CM 51G C 0.08 |PWHTa730°C/2h | 1.6 . TOV-D,
GX12CrMo5 (1.7363) Si 0.4 Re 510 N/mm? 2.0 ubDT
ASTM napf. WCrMo5Si(WIG) | Mn 0.5 Rm 620 N/mm? 2.4
A 213 GCrMo5Si(MAG) | Cr 5.8 A5 20% 3.0
A 217, Gr. C5 ER 80 S-B6 Mo 0.6 |[Av 200J
A 335, Gr. P5 Re 520 N/mm?
Rm 620 N/mm? 1.2
A5 20%
Av 200J
X10CrMoVNb9-1 (W.-Nr. 1.4903) C9 MV-IG C 0.09 |PWHTa760°C/2h (2.0 ° TOV-D, Tycinky na svafovani zarupevnych, niz-
X12CrMo9-1 (W.-Nr. 1.7386) Si 0.3 Re 660 N/mm? 2.4 uDT kolegovanych oceli 9 - 12 % Cr oceli.
ASTM nap. W CrMo 91 Mn 0.5 Rm 760 N/mm? 3.0 Pouziti: Pfi vyrobé turbin, kotld, ev. v
A335 /P91 ER 90 S-B9 Cr 9.0 A5 17% chemickém primyslu. Svar. kov ma vy-
A213/T91 Mo 0.9 Av  55J sokou teplotni stabilitu, vynikajici
Ni 0.9 taznost i pfi dlouhodobé teplotni expozi-
vV 0.2 ci do 650°C.
Nb 0.05
X20CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4922) 20 MVW-IG Cc 0.21 PWHTa 760 °C/4h | 2.0 . TOV-D, U,
X20Cr MoWV12-1 (W.-Nr. 1.4935) Si 0.4 Re 610 N/mm? 2.4 TUV-A,
X22CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4923) WCrMoWV 12 | Mn 0.6 Rm 780 N/mm? DB, CL,
X20CrMoVNb12-1 Si Cr 1.3 A5 18% uDT,
(Turbotherm 20 MVNb) Mo 1.0 Av 60J
G-X22CrMoV12-1 (W.-Nr. 1.4931) vV 03
ASTM napf. W 0.45
A 351
A 351 CK 20
X6CrNi18-11 (W.-Nr. 1.4948) CN 18/11-G C 0.05 | Re 420N/mm? 2.0 . TUV-D, Draty a tyCinky s kontrolovanym obsa-
AISI 304 H Si 0.6 Rm 620 N/mm? 2.4 TUV-A, hem teritu ve svarovém kovu.
AISI 321 H W199HWIG) [ Mn 1.4 A5 40% 3.0 KTA 14081, Pouziti: pro vysoké pracovni teploty az
AISI 347 H G199 H(MAG) | Cr 18.8 Av 150J CL, uDT do 700°C pii korozi ve vihku do
ER 19-10 H Ni 9.8 = 32J..-10°C CEPROS 300°C. Pfi pozadavku dle
Re 400 N/mm? ) AWS ER 308H, doporucujeme také
Rm 580 N/mm? . TOV-D, drét Béhler ER 308H-IG.
A5 38% GL, UDT,
A 1200 CEPROS

= 32J..-10°C

Zo"w|oyappn-19|yoq-mmm
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Bohler

METODY

TYP o ) ZNACKY SMERNE | MECH. PROVEDENi SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU o CHEM. HODNOTY Z1Ti
EN ESHLER SLOZENi  [SVAROVEHO KOWU | Tveky ) MAG A Pour
%) (STR. HODNOTY) 100mm | SVKY
ASTM AWS/ASME @ mm Zz oy o
DIN @ mm SR ERS
NFA oz °
OZIVZORNE OCELI: draty MIG, IG
1.4313 CN 13 / 4-1G C < 0.02 | Wbha600°C/8h | 2.0 TOV-D, Drét ev. tyinky pro svafovani korozivz-
X5 CrNi 13-4 ACI Gr. Si 07 Re 750 N/mm? 2.4 UDT, dornych martenzitickych
Ca 6 NM W 13 4 (TIG) Mn 0.6 Rm 830 N/mm? 3.0 CEPROS a martenziticko-feritickych valcova-nych,
1.4313 G 13 4 (MIG) Cr 12.3 A5 21% kovanych ev. litych materiald.
G-X 5 CrNi 13-4 ER 410 NiMo (mod.) | Mo 0.5 Av 150J Pouziti: pfi vyrobé vodnich turbin, kotlt
G-X 5 CrNi 13-6 Ni 4.7 elektraren apod. Svar ma dobrou odol-
Wbh a 580 °C/8 h 1.2 . nost proti korozi ve vodé, v pare,
Re 760 N/mm? morské vodé apod. Velmi dobré operati-
Rm 890 N/mm? vni vlastnosti pfi svarovani.
A5 17 %
Av 80J
1.4306 EAS 2-1G C < 0.02 |Re 450N/mm? 1.6 TOV-D, U, Drat ev. tyc¢inky pro svafovani nerez-o-
X2 CrNi 19 11 304 L Si 0.5 Rm 620 N/mm? 2.0 TUV-A, celi s vy$sim obsahem C, nebo feri-
1.4301 W199L Mn 1.7 A5 38 % 2.4 ®BB, DB, tickych 13% Cr oceli.
X5 CrNi 18 10 304 ER 308 L Cr 201 Av  150J 3.0 GL, DNV, Pouziti: zafizeni pro chemicky primysl,
1.4541 Ni 9.8 = 32J..-269 °C CL, UDT, pfi vyrobé nadrzi, v papirenském a farma-
X6 CrNiTi 18 10 321 CEPROS ceutickém pramyslu atd. Ma velmi dobré
1.4550 operativni vlastnosti, odolava MKK do
X 6 CrNiNb 18 10 347 . ; 350°C. Zaruéené hodnoty taznosti do -
1.4311 EAS 2-1G (Si) C =< 0.02 |Re 420 N/mm? 0.8 . ° Tl_._JV—D, U, 269°C u dratd WIG do
X 2 CrNiN 18 10 304 LN Si 0.8 |Rm 630 N/mm’ 1.0 TUV-A, -196°C u drati MAG vysoka Sistota s-
1.6905 G199LSi Mn 1.7 A5 38% 12 CL, DB, vart, odolny proti vzniku trhlin za tepla.
X10 CrNiNb 18 10 A 320 ER 308 L (Si) Cr 20.0 Av  110J DNV, GL,
B8 Ni 10.2 > 32J..-196 °C uDT,
Ca. D CEPROS
1.4583 EAS 4 MG C =002 |Re 470N/mm? 1.6 TOV-D, U, Draty a tycinky s obdobnymi viastnostmi
X 10 CrNiMoNb18-12 316 Cb Si 0.5 |Rm 650 N/mm? 2.0 TUV-A, jako EAS 2-IG, ev EAS 2-IG (Si). Navic
1.4435 W19 123L Mn 1.7 |A5 38% 2.4 CL, DNV, odolava MKK do 400°C.
X 2 CrNiMo18-14-3 316 L ER316L Cr 186 |Av 140J 3.0 GL, UDT, Pouziti: svafovani oceli CrNiMo
1.4436 Mo 2.8 = 32J..-196 °C DB,
X 5 CrNiMo17-13-3 316 Ni 12.3 CEPROS
1.4404
X2 CrNiMo17-13-2 316Ti EAS4MIG(S) |C < 0.02 |Re 450 N/mm’ 0.8 o | e TOV-D, U,
1.4401 Ssi 08 Rm 630 N/mm? 1.0 TOV-A,
X5 CrNiMo17-12-2 S 31653 G19123LSi |Mn 1.7 |A5 38% 1.2 Statoil, GL, DB,
lasrt ER316LSi Cr18.4 |Av 120 cL,
X 6 CrNiMoTi17-12-2 Mo 2.8 - 32J..-196 °C DNV, UDT,
1.4580 Ni 11.8 CEPROS
X 6 CrNiMoNb17-12-2
1.4406
X 2 CrNiMoN17-13-3
1.4429
X 2 CrNiMoN17-12-2
1.4550 SAS 241G C 0.05 |Re 490 N/mm? 1.6 TUV-D, U, Draty a tycinky stabilizované, s vlastnost-
X 6 CrNiNb18-10 347 Si 05 Rm 660 N/mm? 2.0 TOV-A, mi obdobnymi jako EAS 2-IG, ev. EAS
1.4541 W 19 9 Nb Mn 1.8 A5 35% 2.4 0BB, CL, 2-IG (8Si). Zaru¢ené hodnoty taznosti do
X 6 CrNiTi18-10 321 ER 347 Cr 19.4 Av  140J 3.0 GL, UDT, -196°C.
1.4552 Ni 9.5 = 32J..-196 °C LTSS, vUz, Pouziti: pro svarovani oceli, stabilizo-
G-X 5 CrNiNb18-9 A 296 Nb + CEPROS vanych Nb a Ti.
CF 8¢
1.4301 SAS 211G (Si) [C 0.3 [Re 460 N/mm: 0.8 o | e TOV-D, U,
X5 CrNi18-10304 Si 09 |Rm 630 N/mm’ 1.0 TOV-A,
14812 G199 Nb Si Mn 1.3 |A5 33% 1.2 OBB, UDT,
G-X10 CrNi18-8 A 157 ER 347 Si Cr19.4  |Av 1104 LTSS,
c9 Ni 9.7 = 32J..-196 °C CEPROS
1.4878 Nb  +
X 12 CrNiTi18-9 A 320
1.6905
X 10 CrNiNb18-10 B8Ca.D
1.4571 SAS 4-1G C 003 |Re 520N/mm? 1.0 TOV-D, U, Tycinky WIG pro svarovani CrNiMo oceli,
X 6 CrNiMoTi17-12-2 316 Ti Si 0.5 |Rm 700 N/mm? 1.2 TOV-A, stabilizovanych Ti a Nb optimaini che-
1.4580 W19123Nb  |Mn 1.7 |A5 35% 1.6 DB, CL, mické slozeni s tzkym rozmezim, vyso-
X 6 CrNiMoNb17-12-2 316 Cb ER 318 Cr19.6 |Av 1204 2.0 GL, UDT, kou cistotou. Svar. kov je odolny proti vz-
1.4401 Mo 2.7 > 32J..-120°C| 2.4 KTA 14081, niku trhlin za tepla, méa vysokou konstant-
X 5 CrNiMo17-12-2 316 Ni 11.4 3.0 CEPROS ni kvalitu. Odolnost MKK do 400°C.
1.4581 Nb +
G-X 5CrNiMoNb18-10 316 L
1.4410 SAS 441G (Si) |C  0.035 |Re 490 N/mm? 0.8 o | o TOV-D, U, MAG drat na civkach, pro svafovani oceli
G-X 10 CrNiMo18-10 Si 08 Rm 670 N/mm? 1.0 TOV-A, CrNiMo stabilizovanych Ti a Nb. Vynikajici
1.4583 G19123NbSi | Mn 1.4 A5 33% 1.2 DB, UDT, operativni viastnosti, minimaini rozstfik, s-
X 10 CrNiMoNb18-12 ER318Si(mod) |Cr 19.0 |Av 100 CEPROS nadné podavani. Zarudené hodnoty Koy
Mo 2.8 = 32J..-120 °C do -120°C, odolnost proti MKK do 400°C.
Ni 11.5
Nb +
Oceli s obsahem Cr 12-18% SKWA-IG C 0,07 |Re min300N/mm? | 1 Drat zejmeéna pronavarovani oceli s 13-
Si 06 Rm min 500 N/mm? | 1.2 18% Cr, nebo na neleg. a nizkoleg.mate-
GZ 17 Ti Mn 0.6 A5 min 20 % 1.6 rialy. Dobra odolnost proti morské vodé a
ER 430(mod.) Ccr 17.5 HB 170/140 proti okujeni. Pfedehfev pro nsvarovani :
11.4502 Ti (podle promigeni 250-450 °C. Event. zihani 650-750 C.
aTz)
Oceli s obsahem Cr 12-18% SKWAM-IG C 0,02 |Re min500N/mm? | 1.2 DB, SEPROS, | Drat zejména pronavarovani oceli s 13-
Si 04 Rm min 700 N/mm? | 1.6 UDT, BB, 18% Cr, nebo na neleg. a nizkoleg.mate-
GZ17 MoH Mn 0.7 A5 min 15 % rialy. Dobra odolnost proti morské vodé a
11.4115 cr 17 tvrdost proti okujeni. Predehfev pro nsvarovani :
Mo 1.1 HB 200/450 250-450 °C. Event. zihani 650-750 C.
(podle promiseni
aTz)
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TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI S\’\/AAl:;%rgVDAYNi CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER S0 | HODNOTY we|  we APoUZITI
EN SLOZENI SVABOVEHO KOvU TYCKY i
EN %) (STR. HODNOTY) Civky I
AWS/ASME omm | em | E (202
ASTM S |6wlgz|l ~
DIN @ mm 8182183 g
NFA ERE
VYSOCE KOROZIVZDORNE OCE G,MAG,WIG
1.4462 CN22/9NIG | C . 0015|Re 600N/mm* | 1.6 . TUOV-D, Draty a tycinky vhodné pro svafovani fe-
X2 CrNiMo N 22 5 S 31803 Si 04 |Rm 800N/mm* |20 TOV-A, DNy, | riticko-austentickych DUPLEXNICH o-
stejné jako obdobné legované feritické a aus- GW)2293NL| Mn 1.7 | A5 33% 2.4 CL, UDT, GL, | Celi- | pres vysokou pevnost a taznost s-
tenitické materidly se zvwSenou pevnosti ER 2209 cro26 | A 1504 3.2 CEPROS varového kowu, ma wynikajici odolnost
1.4462 Mo 3.2 > 32J..-40 °C Statoil proli korozi pod napétim. M veim dob-
X 2 CrNiMoN 22 5 to Ni 8.8 lr:’eRféperatlvnl vlastnosti.
NTT 35
1.4583 N 015
X 10 CrNiMoNb 18 12 Re 660 N/mm? 1.0 ® 1) TOV-D,
1.4462 Rm 830 N/mm? 1.2 TUV-A,
X 2 CrNiMoN 22 5 to A5 28% CL, DNV, GL,
H1/HIl, StE 255, 17 Mn 4, Av 85J Statoil, UDT,
StE 355, 15 Mo 3 = 32J..-40°C CEPROS
1.4439 ASN 5-1G C = 0.02 | Re 440 N/mm’ 1.6 . TOV-D, Draty a tyCinky zviasté odolné proti koro-
X 2 CrNiMoN17-13-5 317 Si 0.2 Rm 650 N/mm? 2.0 TUV-A, zi.
1.4449 WZ18165NL | Mn 5.0 A5 359% 2.4 BN, UDT, Pouziti: v chemickém pramyslu, v odsifo-
X 5 CrNiMo17-13 316 L ER 317 LN Cr 19.0 Av 120J DNV, vacich jednotkach, ve spalovacich zafi-
1.4429 (mod.) Mo 4.1 > 40J...-269 °C CEPROS zenich, pfi odsolovani morské vody, dale
X 2 CrNiMoN17-13-3 316 Cb Ni 16.5 v papirenském a textilnim pramyslu, pfi
1.4583 N 0.6 vyrobé celuldzy, na svarovani obéznych
X 10 CrNiMoNb18-12 kol ventilatort pracujicich v prostredi
1.3951 ASN5IG(S) | C < 003 |Re 430 N/mm? 10 ol o TOV-D, chloridu atd. Odolava MKK do 350°C.
X 4 CrNiMoN22-15 S 31726 si 07 Rm 650 N/mm? 1.2 GL, BWB, PBEN 1 87 o o
1.3964 GZ 1816 5NL Mn 7.0 A5 35% UDT, DNV Dalel prp svaroyam austenitickych nema-
X 4 CrNiMnMoN19-16-5 ER 317LN (mod.)| Cr 19.0 A 1104 gnetickych oceli.
Mo 4.3 = 32J...-196 °C
Ni 17.5
N 0.16
1.4539 CN 20/25 M-IG C < 0.02 |Re 440 N/mm? 1.6 ° TUV-D, Draty a tyCinky zvlasté odolné proti
X 2 NiCrMoCu25-20-5 N 08904 Si 0.7 Rm 670 N/mm? 2.0 TOV-A, korozi.
1.4439 WZ20255CuNL | Mn 4.7 A5 42 % 2.4 uDT, Pouziti: v chemickém pramyslu, v od-
X 2 CrNiMoN17-13-5 S 31726 ER 385 (mod.) Cr 20.0 Av  115J Statoil sifovacich a odpopilkovacich zafi-
X 4 CrNiMoCuN17-16-6 Mo 6.2 = 32J...-269 °C zenich, odsolovacich zafizenich, v elek-
Ni 25.4 trarnach, pfi odsolovani morské vody, v
obdobne typy CrNi oceli s vysokym obsahem Cu 15 zafizenich na gisténi odpadnich latek.
Mo. N 012 Svar. kov je vysoce odlolny chemikaliim,
korozi pod napétim, MKK a trans-
CN20/25MG(Si) | C < 0.02 |[Re 410 N/mm? 1.0 ° TOV-D, krystalické korozi.
Si 0.7 Rm 650 N/mm? 1.2 TUV-A, Pouziti: pro svafovani CrNiMo oceli s 4
GZ 20255 CuNL Mn 4.7 A5 39% uDT, - 6% Mo (statisticky 6,2% Mo)
ER 385 (mod.) Cr 20.0 Av 100J Statoil, PREN TT 45
Mo 6.2 = 32J..-196 °C CEPROS
Ni 25.4
Cu 1.5
N 012
. - . METODY
TYP ZNACKY ng;NE mgg:i)w PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU ESHLER sommni [swroverorow | o[ |we] e A POUZITI
EN (%) (STR. HODNOTY) CIVKY
ASTM AWS/ASME okl YN [P (A S
DIN @ mm 318283 &
NFA g|znlzT| ©

SLITINY NA

BAZI NIKLU: draty Ml

Oceli nelegované, legované, zarupevné, NIBAS C < 0.03 |Re 420N/mm? 1.6 0.8 ° e TUV-D, Specialni draty a tycinky.
zaruvzdorné, mat. pro nizké teploty az do ty- 70/20-1G Si< 0.3 Rm 680 N/mm? 2.0 1.0 ) TUV-A, PouZiti: obtizné svafitelna spojeni mate-
pu X9Ni9, vysocelegované Cr a CrNi oceli, Mn 3.0 A5 40 % 2.4 1.2 UDT, Statoil, riall na bazi Ni, zarupevné a Zzaruvz-
heterogenni spojeni. Nikl a slitiny Ni, jejich s- | NiCr 70 Nb-IG Cr 20.0 Av  160J CL (for dorné oceli, oceli odolavajici okujeni
poje s oceli. Rovnéz vhodny typ na materialy - Nb 2.5 80J...-196 °C NiCr 70 Nb-IG), | nebo pracuijici za nizkych teplot, hetero-
typu ER Ni Cr 3 Fe< 1.7 CEPROS genni spoje. U tlak. nadob Ize pouzit
Incoloy 800. SG-NiCr20Nb | Ni = 67.0 pro prac. teploty
NiCr 15 Fe (2.4640) Inconel600 Ti + -196 - +550°C. Odolnost proti okujeni:
(2.4816) do 1200°C (v prostredi bez S).
LC-NiCr 15 Fe (2.4817) Inconel 600 L
NiCr 6015 (2.4867)
2.4856 NIBAS C = 0.02 |Re 540 N/mm? 1.6 e TOV-D, Basicka elektroda pouzivana na vysoce
NiCr 22 Mo 9 Nb (Inconel 625) 625-1G Si = 0.2 |Rm 800 N/mm? 2.0 TOV-A, kvalitni svarové spoje materialti s vy-
2.4816 Mn < 0.3 |A5 38% 2.4 Statoil, sokym obsahem Mo, Ni, Cr, Ni Mo-oce-
NiCr 15 Fe (Inconel 600) NiCr 625-1G Cr 215 |Av 160J uDT, li s vysokym obsahem Mo. Déle na zaru-
2.4858 - Mo 9.0 130 J...-196 °C CEPROS vzdorné a zarupevné oceli, oceli o-
NiCr 21 Mo ERNiCrMo3 |[Ni= 60.0 dolavajici okujeni, pracuiici za nizkych
1.4529 SG-Ni Cr Nb 3.6 teplot, heterogenni spoje a nizkolego-
X1 NiCrMoCuN25-20-7 21 Mo 9 Nb Fe< 2.0 vaneé, obtizné svaritelné materialy. Napf.
1.5662 pfi vyrobé tlakovych nadob se pouziva v
X8Ni9 rozsahu prac. teplot -196 - +550°C.
1.4876 Re 510 N/mm?* 1.0 L TOV-D, Odolava okujeni do 1200°C (v prostredi
X 10 NiCrAITi 3220 (Incoloy 800) Rm 780 N/mm? 1.2 ) TOV-A, bez S).
1.4876 A5 40 % Statoil,
X 10 NiCrAITi 3220 H Av  130J uDT

Heterogenni spoje:

X 8 Ni 9-X 10 CrNiMoNb18-12

NiCr 22 Mo 9 Nb s vy$e uvedenymi znacka-
mi.

*) oznaceni v Némecku
1) MIG 60 % Ar + 40 % He

80J...-196 °C

Bohler

Zo"w|oyappn-19|yoq-mmm
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METODY

TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  |CrEM. ~ [HODNOTY wa|  wmae A POUZITI

EN SLOZENI SVA'ROVEHO KOVU TYCKY )
EN ) (STR. HODNOTY) CIVKY
ASTM AWS/ASME 0mm g mm | z |z ofx -

DIN @ mm gl2225| o

NFA g E:( o % | ©

ZARUVZDORNE OCELI: draty MIG, MAG, WIG
Feriticko-austenitické oceli FA-IG C 0.08 Re 540 N/mm? 2.4 ° UDT, Draty a ty¢inky na svarovani riznych typt
1.4821 Si 0.8 Rm 710 N/mm? CEPROS Zzaruvzdornych oceli. Ma feriticko-auteni-
X 20 CrNiSi25-4 327 G(W)254 Mn 1.2 A5 22% ticky svarovy kov s nizkym obsahem Ni.
1.4823 Cr 25.7 Av 70J Zvlasté Ize doporucit na odsifovaci zafi-
G-X 40 CrNiSi27-4 A 297 HC Ni 4.5 zeni, v oxidacni i redukcni atmosfére.
Feriticko-perliticke Odolava okujeni do 1100°C. Lze pouzit
1.4713 jako kryci vrstvu.
X 10 CrAl 7
1.4724 Re 520 N/mm? 1.0 o o UDT,
X10 CrAl 13 Rm 690 N/mm? 1.2 CEPROS
1.4742 A5 20%
X 10 CrAl 18 Av 50J
1.4762
X 10 CrAl 24
1.4710")
G-X 30 CrSi 6
1.47407)
G-X 40 CrSi 17
1.4841 FFB-IG C 0.12 Re 420 N/mm? 1.6 o UDT, Draty a ty¢inky na oceli odoIné okujeni
X 15 CrNiSi 25-20 314 Si 0.9 Rm 630 N/mm? 2.0 CEPROS Pouziti: Zihaci a kalici zafizeni, pfi vyrobé
1.4845 GW)2520Mn| Mn 3.2 A5 33% 2.4 kotlli, a v ropném a keramickém primys-
X 12 CrNi 25-21 310 ER 310 (mod.) Cr 25.0 Av 85 lu. Svar. kov odolava okujeni do 1200°C.
1.4828 Ni 20.5 Zaruéena taznost do -196°C. Zakladni
X 15 CrNiSi 20-12 305 material mohou byt valcované, kované i li-
1.4840 té materialy.
G-X 15 CrNi 25 -20 A 297 HJ
1.4846 Re 400 N/mm? 0.8 L] o uDT,
G-X 40 CrNi 25-21 A 297 HF Rm 620 N/mm? 1.0 CEPROS
1.4713 A5 38 % 1.2
X 10 CrAl 7 Av 95
1.4742
X 10 CrAl 18
1.4762
X 10 CrAl 24
1) Ar+ 20 % He + 2 % CO2znebo
(Ar + 2,5 % CO3)
2) Ar+ 20 % He + 2 % CO
Ar+ 20%He + 0,5 % CO»
v - . METODY

TYP ZNACKY i"}_’i'E'FV:NE mggzbw PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZENI SVAROVEHO Kovu TYCKY . WIG MAG A POUZITI
EN (%) (STR. HODNOTY) CIVKY
ASTM AWS/ASME 100mm | g |z |z ofz

DIN D mm 213228 &

NFA ElZaz|°

ZVLASTNi MATERIA

Vysocepevnostni, nelegované a legované A 7-G C 0.08 [Re 460N/mm? 1.6 . TUV-D, U, Draty a ty€inky pro svafovani riznych
zuslechtitelné oceli, pancéfové plechy, A 7 CN-IG Si 0.9 Rm 660 N/mm? 2.0 DNV, GL, DB | typl legovanych oceli, stejné jako tézko
Mn-oceli, nemagnetické oceli, Mn 7.0 A5 38% 2.4 CEPROS svafitelnych materialli, 14% Mn-oceli, ev.
Zaruvzdorné oceli. G(W)188Mn |[Cr 19.2 Av 120J 3.0 jako pruzna mezivrstva pii pancéfovani.
ER 307 (mod.) Ni 9.0 > 32J..-110 °C Pouziti: navarovani kolejnic, vedeni, se-
0.8 ° ° TOV-D, del ventill, jako ochranan proti kavitaci
Re 430 N/mm? 1.0 DNV, GL, U, | vodnich turbin.
Rm 640 N/mm? 1.2 CEPROS
A5 36 % 1.6
Av 110J
= 32J..-110°C
Pevnostni, nelegované a legované, zuslechti- | CN 23/12-1G C ,0.02 |Re 440N/mm? 1.6 ° TOV-D, VUZ Draty a tycinky na svarovani tézko obro-
telné Cr-oceli a austenitické CrNi oceli. Si 0.5 Rm 590 N/mm? 2.0 TUV-A, CL, bitelnych materiald s rizikem vzniku trhlin.
G(Ww)2312L Mn 1.7 A5 34% 2.4 UDT, GL, Spoje austeniticko-feriticke, platovani.
ER 309 L Cr 24.0 Av 150J CEPROS Velmi dobré tekutost svar. lazné a dobré
Ni 13.2 = 32J..-120°C N operativni viastnosti. Odolnost proti MKK
TUV-D, o
0.8 ° . TOV-A do 400°C.
Re 420 N/mm? 1.0 oL UIE)T
Rm 570 N/mm? 1.2 4 i
A5 329% GL, DNV,
AV 1304 CEPROS
= 32J..-80 °C
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DRATY A TAVIDLA

METODY

TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
A i i A CHEM. HODNOTY 5T
ZAKLADNIHO MATERIALU gSHLER SLOZENI | SVAROVEHO KOVU ) wia MAG A PouZm
EN ) (STR. HODNOTY) TYCKY
ASTM AWS/ASME 100 mm z |z o>
DIN @ mm 3182|23| &
NFA |ZalzE °

NELEGOVANE A NIZKOLEGOVANE OCELI: draty pod tavidla / tavidla
S$235JR-S335JR, S235J2G3-S335J2G3, Drat C 0.07 |[Re 440 N/mm? 2.0 TUV-D, Univerzalni pomeédény drat na vyrobu
P235T1-P335T1, P235T2-P355T2, EMS 2 Si 0.25 [Rm 520 N/mm? 2.5 TUV-A, svafencl pracujicich i pfi nizkych te-
P235GH, P265GH, S255N, P295GH, Mn 1.05 |A5 t33% 3.0 UDT, OBB, plotach (vysoké Av).
P310GH, $235JRS1-S235J4S, Tavidlo AV 1185 3.2 KTA 1408.1 Pouziti: pfi vjrobé nadrzi, konstrukci, lo-
S255N-S380N BB 24 140J..-60 °C | 4.0 (Wire), di apod.
ASTM napf. so DB (Wire), Vynikajici odstranitelnost strusky.
A285Gr.A Ba C EM 12 K I,
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020 CEPROS
A 537 Gr.C 1.1, A573 Gr. 65 SAFB 165DC H5 (Wire)
A 516 Gr. 70, A 662 Gr. B S386FBS?2
A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D F7A8-EM 12 K

F48AG-EM 12K

METODY

TYP , , ZN ACKY i’nESNE mgg:_ow PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE VLASTNQSTl
ZAKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZEN SVAROVEHO KOWU ) WIG MAG A POUZITI
EN %) (STR. HODNOTY) TYCKY
ASTM AWS/ASME 100 mm 2 |2 ol

DIN @D mm 8 8 ® é § &

NFA glgofze| ©

NiZKOLEG., VYSOCEPEVNOSTNI OCELI: draty pod tavidla / tavidla

20MnMoNi4-5 (1.6311), Drat C 0.08 |Re = 580N/mm? [4.0 TUV-D, Kombinace drat-tavidlo pro vysoce-pev-
20MnMOoNi5-5 (1.6310), 3NiMo 1-UP Si  0.45 [Rm = 650 N/mm? CEPROS nostni oceli pfi pozadavcich na vysokou
15NiCuMoNb5 (1.6368), Tavidlo Mn 155 |A5 = 21% houzevnatost. Tavidlo je aglomerované
22NiMoCr37, S460NL-S500NL, BB 24 Ni 0.95 |Av = 180J fluoro-basického typu s velice dobrymi
17MnMoV64, S500NC Mo 0.55 = 60J..-40°C operativnimi vlastnostmi - vysoké kcv i
N-A-XTRA 56-65 SZ3Ni1Mo pii (-) teplotach a nizkym obsahem Hy

EF3 (mod.) o

S50 4 FB SZ3Ni{Mo ve svarovém kovu.

F 9 A 2-EF3F3 (mod.)
F62A4-EF3 (mod.) F3

Zuslechténé jemnozrmné oceli az do Drat C 0.06 Re = 720 N/mm? |3.0
690N/mm? (Rpy). 3NiCrMo 2,5-UP Si 03 Rm = 800 N/mm? |4.0
ASTM napf. Tavidlo Mn 1.5 A5 = 19%
A 514, Gr. F, USS-T1 BB 24 Cr 05 |av 1104
Ni 22 = 604J..-40°C

SZ3Ni2CrMo Mo 0.5

EM4 (mod.)

S624E3

$ 69 6 FB SZ3Ni2CrMo|

F10A4-EM4(mod.) -M4

FE9A4-EM4(mod.) M4
TYP ) ) ZN ACKY SMERNE MECH. PROVEDENI sygg\%\u CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER ~ [CrEM. | HODNOTY WG] wha APOUZITI

EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU TYEKY
EN %) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm Z |zolz,

DIN @ mm ] 3 LE: &

NFA £lg,z8] 0

STREDNE LEG. A ZARUPEVNE OCELI: draty pod tavidla / tavidla

16Mo3, P265GH, P310GH, L320MB- Drat C 0.08 |[Re = 470N/mm? | 2.0 TOV-D, Specialni pomédény drat urceny pro
L450MB, P255NH-P460NH, 20MnMoNi4- EMS 2 Mo Si 0.25 Rm = 550 N/mm? | 2.5 DB (wire), svafovani vysocepevnostnich a zaru-
5, 15NiCuMoNb5 Tavidlo Mn 1.05 A5 = 24% 3.0 OBB (wire), pevnych stavebnich oceli, napf. nadrzi,
ASTM napf. BB 24 Mo 0.45 |Av = 140J 4.0 KTA 1408.1 nadob, potrubi. Ma velmi dobre odstra-
A 335 Gr. P 1, API X52-X65 = 47J...-40 °C (wire) nitelnou strusku, je vhodny do prac. te-

$2 Mo plot 530°C. Vynikajici odstranitelnost

EA2 strusky.

SAFB165DC H5

$46 4 FB 82 Mo

F8 A 4-EA2-A2

F55 A4-EA2-A2
13CrMo4-5 (1.7335) Drat C 0.08 |PWHTa680°C/2h| 25 TOV-D, Pomédény drat, vhodny pro svarovani
oceli odolné proti trhlinam EMS 2 Cr Mo Si 0.3 Re = 460 N/mm? | 3.0 TOV-A Zzarupevnych nizkolego-vanych oceli pri
ASTM nap. Tavidlo Mn 1.0 Rm = 550 N/mm? | 4.0 vyrobé kotl(i, nadrzi a portubi. Pouziti do
A 333 Gr. P 11 BB 24 Cr 10 [A5 22% teplot 570°C.
A333Gr.P12 Mo 0.45 |Av 47J
A193Gr.B7 SCrMo 1

EB2R

SAFB165DCH5

F8 P 4-EB2-B2

F55 P4-EB2-B2

Bohler

Bohler
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TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI S\“,”fgg\%" CERTIFIKACE | VVLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER ~ |CHEM. ~ |HODNOTY wa|  mac A POUZITI
SLOZENI SVAROVEHO KOVU
EN EN (%) (STR. HODNOTY) TYCKY | Givky
ASTM AWS/ASME 100mm | g |2 | ol
DIN @ mm 33288 &
NFA €E535| °
10CrMo9-10 (1.7380) Drat C 0.07 | PWHTa720°C/2h| 2.5 TOV-D, Drét je uréen pro svarovani stejnych, ne-
ASTM napf. CM 2-UP Si  0.25 | Re = 460 N/mm? | 3.0 TUV-A (wire), | bo obdobnych typii oceli pouzivanych pfi
A 335, Gr. P 22 Tavidlo Mn 0.80 | Rm = 530 N/mm: [ 4.0 KTA 1408.1 vyrobé parnich a tlakovych kotld, potrubi
BB 24 Cr 230 | A5 =222% (wire) napt.: krakovacich zafizeni nebo pfi
Mo 0.95 | Av 47J tézbé ropy. Zarupevnost do 600°C.
S CrMo 2
EB3 R
SAFB165DCH5
F9 P 0-EB3-B3R
F55 PO-EB3-B3
25 . . - .
X10CrMoVNb9-1 (1.4903), Drat Cc omn PWHT a 750 °C/2h| 3 o TUV-D, Draty pro svafovani vysokopevnost-nich,
X12CrMo9-1 (1.7386) C 9 MV-UP Si 0.3 Re 610 N/mm? UDT, CL zpevnénych 9% Cr - oceli pro vysoké te-
ASTM napt. Tavidlo Mn 0.6 Rm 740 N/mm? ploty. Pouziti pfi vyrobé turbin, kotlli a v
A 335 /P91 BB 910 Cr 9.0 A5 20% chemickém pramyslu. Pracovni teplota
A213/To1 Mo 0.8 Av 40J do 650°C. Dlouhodobé vysoké mecha-
S CrMo 91 Ni 0.7 nické hodnoty i pfi vysokém zatizeni.
EB9 vV 0.2
saFB2550cHs | NP 005
F9 PZ-EB9-B9
F62 PZ-EB9-B9
TYP ZNACKY SMERNE MECH. PROVEDENI s\h,"f;g&\” CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  |CrEM. ~ [HODNOTY wa|  wmae A POUZITI
EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU TYEKY
EN %) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm z [z oz
DIN  mm 3132125| &
NFA |20z °
OROZIVZDORNE OCELI: draty pod la / tavidla
1.4313 Drat C 0.025 | PWHTa600°C/2h | 3.0 CEPROS Draty na spojovaci svary kovanych a
G-X 5 CrNi13-4 ACI CN 13/4-UP Si 0.20 Re = 600 N/mm? (drat) litych martenzitickych oceli.
Gr. Tavidlo Mn 0.6 Rm 800 N/mm? Pouziti: zafizeni vodnich elektraren. Svar
CA6 BB 203 Cr 121 A5 = 15% méa dobrou odolnost proti Uginkim vody,
NM Mo 0.5 Av = 50J pary i mofské vody.
1.4313 S134 Ni 4.7
X5 CrNi13-4 ER 410 NiMo (mod.)
- SAFB2DC
G-X 5 CrNi13-6
1.4306 Drat C 002 |Re =350N/mm* |3.0 TOV-D, Kombinace dratu a tavidla na svary niz-
X 2 CrNi19-11304 L EAS 2-UP Si 06 Rm = 550 N/mm? OBB (drat), kouhlikatych nerez-oceli.
1.4301 Tavidlo Mn 1.3 A5 = 35% CEPROS Pouziti: predevsim v potravinarském
X 5 CrNi18-10304 BB 202 Cr 19.8 Av = 80J (drat) primyslu. Odolava MKK do 350°C.
1.4541 Ni 9.8 > 35J..-196 °C Zaruéena taznost do -196°C. Kombinaci
X 6 CrNiTi18-10 321 S199L dosahujeme hladké svary s jemnou kres-
1.4550 ER 308 L bou. Extrémné nizka spotreba tavidla.
X 6 CrNiNb18-10 347
1.4311 304 LN SAFB 2DC
X 2 CrNiN18-10 (tavidlo)
1.6905 A 320
X 10 CrNiNb18-10 B8
Ca.D
1.4583 Drat C 0.02 |Re = 350N/mm? 3.0 TOV-D, Kombinace dratu a tavidla pro svarovani
X 10 CrNiMoNb 18-12 316 Cb EAS 4 M-UP Si 0.6 Rm = 560 N/mm? TUV-A, nizkouhlikatych Cr-oceli se zvySenou
1.4435 Tavidlo Mn 1.3 A5 =35% UuDT, chemickou odolnosti.
X 2 CrNiMo 18-14-3 316 L BB 202 Cr 18.3 Av = 80J DB (drat), Pouziti: v papirenském a textilnim
1.4436 Mo 2.7 = 50J..-100 °C CEPROS pramyslu, pfi vyrobé celuldzy apod.
X 5 CrNiMo 17-13-3 316 S19123L Ni 12.2 (drat) Odolava MKK do 400°C. Kombinaci do-
1.4404 ER 316 L sahujeme hladké svary s jemnou kres-
X 2 CrNiMo 17-13-2 316 Ti bou. Extrémné nizka spotieba tavidla.
1.4401 SAFB 2DC
X 5 CrNiMo 17-12-2 S 31653 (tavidlo)
1.4571
X 6 CrNiMoTi 17-12-2
1.4580
X 6 CrNiMoNb 17-12-2
1.4406
X 2 CrNiMoN 17-13-3
1.4429
X 2 CrNiMoN 17-12-2
1.4550 Drat C 0.045|Re = 420N/mm? |3.0 TUV-D, Kombinace dratu a tavidla vhodna pro
X 6 CrNiNb 18-10 347 SAS 2-UP Si 0.65 |[Rm = 600 N/mm? TOV-A, svarovani chemickych zafizeni, nadrzi,
1.4541 Tavidlo Mn 1.3 A5 = 30% DB (drat), ev. pfi navarovani tésnicich ploch arma-
X 6 CrNiTi 18-10 321 BB 202 Cr 19.3 Av = 90J CEPROS tur v plynarenském primyslu, nebo v
1.4552 Ni 9.5 = 35J..-196 °C (drat) prostiedi vody a pary. Odolnost proti
G-X 5 CrNiNb 18-9 A 296 S199Nb Nb 0.5 MKK do 400°C. Kombinaci dosahujeme
CF8c ER 347 hladké svary s jemnou kresbou.
1.4301 Extrémné nizka spotreba tavidla.
X5 CrNi 18-10 304 SAFB 2DC
1.4312 (tavidlo)
G-X 10 CrNi 18-8 A 157
Cc9
1.4878
X 12 CrNiTi 18-9 A 320
B8Ca. D
1.6905
X10 CrNiNb 18-10
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METODY

TYP ' , ZNACKY ~ |SMERNE | MECH. PROVEDENI svaROVANI | CERTIFIKACE | V| ASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER S0 | HODNOTY wa]  wee APOUZITI

EN SLOZENI SVABOVEHO KOvU TYCKY i
EN (%) (STR. HODNOTY) CIVKY N

AWS/ASME 100 mm mm | B |2 @[z
ASTM P 516052 &

DIN @ mm e le?lE5l g

NFA EERAP
1.4571 Drat C 0.025 [Re = 430 N/mm? |3.0 TOV-D, Kombinace dratu a tavidla pro svarovani
X 6 CrNiMoTi 17-12-2 316 Ti SAS 4-UP Si 0.65 [Rm = 600 N/mm*> [4.0 TOV-A, litych, valcovanych a kovanych oceli.
1.4580 Tavidlo Mn 1.3 A5 = 30% OBB, Pouziti: chemicka zafizeni, nadrze, ar-
X 6 CrNiMoNb 17-12-2 316 Cb BB 202 Cr 18.8 Av = 80J UDT, matury v textilnim pramyslu, pfi vyrobé
1.4401 Mo 2.7 > 32J..-120°C DB (drat), celulozy, barev a umélych hmot.
X5 CrNiMo 17-12-2 316 S$19 123 Nb Ni 11.4 CEPROS Odolnost proti MKK do 400°C.
1.4581 ER 318 Nb 0.45 (drat) Kombinaci dosahujeme hladké svary s
G-X 5 CrNiMoNb 18-10 316 L jemnou kresbou. Extrémné nizka s-
1.4410 SAFB 2DC potieba tavidla.
G-X 10 CrNiMo 18-10 (tavidlo)
1.4583
X 10 CrNiMoNb 18-12

v . . 0 METODY

Typ . ) ZNACKY zMERNE MgCHb PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER HEM. ~ |HoDNOTY wae|  wag Apouz

EN SLOZENI SVAF{OVEHO KOvU TYCKY
EN (%) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm z |z oz

DIN @ mm S 132zl &

cC |z~ a| ©
NFA < (203
SOCEKOROZIVZORNE OCELI: draty pod tavidla / tavidla

1.4462 Drat C 0.015 [Re = 550N/mm:? |3.0 TOV-D, Kombinace dratu a tavidla, vhodna pro
X 2 CrNiMoN22-5 S 31803 CN 22/9 N-UP [Si 0.55 Rm = 750 N/mm? TUV-A, svafova'gnl' feriticko-austenitickych DU-
a podobné, legované feriticko-austenitické Tavidlo Mn 1.3 A5 = 27 % UDT, CL, GL PLEXNICH oceli. Svarovy kov ma pres
materialy se zvysenou pevnosti BB 202 Cr 22.5 Av = 100J vysokou pevnost znacnou houzevnatost
1.4462 Mo 3.1 > 32J..-40°C a vynikajici odlonost proti korozi pod
X 2 CrNiMoN22-5 s S2293NL Ni 8.9 napétim a dulkovou korozi.
1.4583 ER 2209 N 0.4 PREN T 35
X 10 CrNiMoNb18-12 PREN=35
1.4462 SAFB2DC
X 2 CrNiMoN22-5 s (tavidlo)
HI/H I, StE 255, 17 Mn 5,
StE 355, 15 Mo 3
1.4439 Drat C 0.02 Re = 420 N/mm? |3.0 — Kombinace dratu a tavidla vhodna pro
X 2 CrNiMoN17-13-5 317 L ASN 5-UP Si 0.2 Rm = 630 N/mm? svafovani materialti, pracujicich v
1.4449 Tavidlo Mn 4.5 A5 =35% naro¢nych koroznich podminkach napf.
X5 CrNiMo17-13 316 LN BB 203 Cr 18.5 Av = 120J v chemickém primyslu, na odpopilko-
1.4429 Mo 4.0 > 40J..-196 °C vacich jednotkach, v papirenském, tex-
X 2 CrNiMoN17-13-3 316 Cb S 1816 5 NL Ni 16.3 tilnim - celulézovém pramyslu, dale v
1.4583 ER 317 L(mod.) |N 0.14 prostiedi chloridi. Odolnost proti MKK
X 10 CrNiMoNb18-12 S 31726 PREN=33 do 350°C.
1.3951 SAFB2DC PRENTT 34
X 4 CrNiMoN22-15 (tavidlo)
1.3964

X 4 CrNiMnMoN19-16-5
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DRATY PRO PLYNY

. - ; METODY
TYP ’ ’ ZNACKY SMERNE | MECH. PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER  |CrEM. ~ [HODNOTY WG| Mmae A POUZIT
EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU TYeKY
EN %) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm z [z oz
DIN @ mm cl3225| g
o
NFA EHER
NELEGOVANE A NIZKOLEGOVANE OCELI: draty pro plyny
Nelegované oceli BW XII C 0.08 | Re = 275N/mm2| 2.0 TOV-D, Pomédéna tycinka s prisadou Ni pro
odpovidajici pevnosti Si 0.1 Rm 410 N/mm? 2.5 OBB, DB, svarovani v kysliko-acetylénovém pla-
ASTM napf. ol Mn 1.1 A5 = 14% 3.0 uDT, meni.
A 106 Gr. Aa. B, A 572 Gr. 50 R 60-G Ni 0.4 Av = 47J 3.2 CEPROS Pouziti: pro vysoce kvalitni spoje pri
A 283 Gr. D, A 252 Gr. 3 Gl 4.0 vyrobé kotlli a nadrzi. Ma dobré smaceni
A285Gr.A,Ba.C svarové lazné.
. - . METODY
TYP ZNACKY iMERNE MSCH-O PROVEDENI SVAROVANI CERTIFIKACE | VLASTNOSTI
i ' : BOHLER HEM. | HODNOTY ZITi
ZAKLADNIHO MATERIALU Eﬁ SLOZENI | SVAROVEHO KOWU . WIG MAG A POUZITI
EN (%) (STR. HODNOTY)
ASTM AWS/ASME 100 mm 2 |z of>
DIN @ mm S8 2|3 g é\'
NFA glzoze
pro plyny
P235G1TH, P255G1TH, P295GH, DMO C 0.12 Re = 330N/mm? | 2.0 TUV-D, DB, Pomédéné tycinky, legované Mo.
P265GH, P285NH, P310GH, 16Mo3 Si 015 Rm 470 N/mm? 2.5 CEPROS, Pouziti: na vysoce jakostni svarovani pfi
ASTM napf. o Mn 1.0 [A5 =24% 3.2 upT vyrobé kotlli, nadrzi a potrubi do praco-
A335,Gr.P1 R 60-G Mo 0.5 Av = 60J 4.0 vnich teplot 500°C. Svarova lazeii ma

velmi dobrou smacivost a vynikajici ope-
rativni viastnosti.

13CrMo4-5 (1.7335) DCMS C 012 PWHT a 680 °C/2 TOV-D, Pomédéné tycinky, dolegované Cr a Mo.
ASTM napf. Si  0.15 Re = 315N/mm? | 2.5 UDT, Pouziti: pro svarovani Ifotlﬁ a potrubi z
A335Gr. P 11 ov Mn 0.9 Rm 490 N/mm? 3.0 CEPROS material 13 CrMo 44 (CSN 41 5121) do
R 65-G Cr 1.0 A5 = 18% prac. teplot 550°C. Svar. lazen ma dob-
Mo 0.5 Av = 47J rou smacivost a vynikajici operativni vlast-

nosti.

TUBICKOVE ELEKTRODY

TYP ZNACKY SMERNE MECH. DolzggUS?/E\'\gVXﬁIAJE CERTIFIKACE | \VLASTNOSTI
A i A A CHEM. HODNOTY r 5 i
ZAKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLoZENi | SVAROVEHO KOVU A POUZITI
ig‘TM AWS/ASME %) (STR. HODNOTY) P(_;JE{OOHA DRUH ? PROUD
RIIQIA svarovani| "0 | mm ®

NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI: trubi¢kové elektrody

$235-8355J2G3, GE200, GE240, GE260, | HL 51-FD C 0.07 |Re 460N/mm? — 1.2 Argon TUOV-D, U, Vysocevykonna trubickova elektroda s
S235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N- Si 07 Rm 610 N/mm? 1.6 + TUV-A, kovovwym podilem v naplni. Vhodna pro
S380N, P235GH, P265GH, S255N, T464MM2H5|Mn 1.5 A5 27 % 15-25% COy | GL, DNV, poloautomatické a automa-tizované tech-
P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, E 70 C-6M H4 Av  130J DB, DS, nologie svarovani. Vykon odtaveni az 9
L210-L360NB, X 42-X 60, P235G1TH, t47J...-40°C LR, UDT, kg/hod. Vyznaduje se klidnym hofenim
P255G1TH cL, 6BB, pfi sprchovém prenosu oblouku. Nizky
ASTM napf. CEPROS obsah Hp ve svarovém kowu (HD <
A285Gr.A,Ba.C 5ml/100g). Idealni pro polohy PA, PB,
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020 PC.

A 537 Gr.C 1.1, A573 Gr. 65

A 516 Gr. 70, A 662 Gr. B

A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D

$235-8355J2G3, GE200, GE240, GE260, | HL 53-FD C 0.05| Re t420N/mm? | g~—> 1.2 Argon TOV-D, U, Trubickova elektroda s kovovou prasko-
S235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N- Si 05 Rm 570 N/mm? 1.6 + DNV, LR, vou néplni. Doporu¢ena pro jedno i vice-
S380N, P235GH, P265GH, S255N, T425ZMM2H5| Mn 1.4 A5 27 % 16-25%CO4 DS, DB, CL, | vrstvé svafovani v ochranném plynu. Ma
P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, E70C-GMH4 | Ni 0.9 Av 170J UDT, GL, vynikajici viastnosti u svafencti, pracu-
L210-L360NB, X 42-X 60, P235G1TH, +47J...-50° CEPROS jicich i pfi nizkych teplotach dobre, for-
P255G1TH movani polohovych svart, nizky obsah
ASTM napf. Hy (HD < 5 ml/100g) a vysokou vrubo-
A285Gr.A,Ba.C vou houzevnatost svar. kovu. Omezeni
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020 vzniku oxydu ve svard. Idealni pro polohy
A 537 Gr.C 1.1, A573 Gr. 65 PA, PB, PC.

A 516 Gr. 70,A662 Gr. B
A 572 Gr. 50, A633 Gr. D
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DOPORUCENE UDAJE

TYP ZNACKY SMERNE MECH. 4 gl CERTIFIKACE | \/LASTNOSTI
ZAKLADNIHO MATERIALU BOHLER ~ [CHEM. | HODNOTY PRO SVAROVANI A POUZITI

EN SLOZENI SVAROVEHO KOVU
EN AWS/ASME ) (STR. HODNOTY) POLOHA | DRUM 0 PROUD
ASTM PRO PROUDU (A

DIN SVAROVANI mm

NFA
E235-E360, GE200, GE240, GE260, Kb 52-FD C 007 |Re = 420N/mm | £ 1.2 | Argon TOV-D, U, Trubickova elektroda s basickou napini.
S235JRS1-5235J48, AH, DH, EH, S255N- Si 0.4 | Rm 560 N/mm? + GL, DB, Doporucena pro svarové spoje s vy-
S460N, P235GH, P265GH, S255N, T4261NiBM1HS | Mn 1.2 | A5 X 26% 1525% CO, | UDT, CL, sokymi naroky na kvalitu, Cistotu i pro
P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, E71T5G Ni 0.8 |Av=1004J..-40°C CEPROS velke tloustky. Stejnosmemy svafovaci
L210-L415NB, X 42-X 60, P235G1TH, - 54J...-60°C proud, umoznuje provadét ploché hou-
P255G1TH senky, bez prevyseni
ASTM napF. (HD < 3 ml/100g.)
A285Gr.A,Ba.C
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65
A 516 Gr. 70, A 662 Gr. B
A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D
$235-5355J2G3, GE200, GE240, GE260, | Ti 52-FD C 0.06 | Re 490N/mm: 1.2 | Agon TOV-D, U, Trubickova elektroda s rutilovou napini.
$235JRS1-5235J48, AH, DH, EH, S255N- Si 0.5 | Rm 580 N/mm? 1.6 + TUV-A, Urcena prednostné pro polohove svary.
$355N, P235GH, P265GH, S255N, T422PC1H5 [Mn 1.2 | A5 26% 15-25% CO; | DNV, ABS, Vynikajici mechanické viastnosti, dobra
P295GH, $235G2T, S255GT, S355GT, T462PM 1 H10| Ti + Av 1804 or LR, DB, odstranitelnost strusky, jemna kresba s-
L210-L360NB, X 42-X 60, P235G1TH, E 71-T 1H4 90 J...- 40 °C 100%CO, | GL, UDT, varu a nizky rozstiik. Vhodna pro svaro-
P255G1TH (80% Ar/20% CO2) CL, BV, Vé spoje kontrolované RTG.
ASTM napF. RINA, Pouztt.l ve Avs’ech polohat?h, vs:etne PD,
A285Gr. A Ba. C Re = 420 N/mm? CEPROS PI°E pfi stejném nastaveni svar. parame-
A 414 Gr. E, A 519 Gr. 1020 Rm 500 N/mm? trd.
A 537 Gr. C 1.1, A573 Gr. 65 A5 = 22%
A 516 Gr. 70, A 662 Gr. B Av = 80J...-40°C
A 572 Gr. 50, A 633 Gr. D (100 % CO2)
TYP ZNACKY SMERNE | MECH. DOEF?S%SESOEVLA%?JE CERTIFIKACE | VLASTNOSTI

i i i A CHEM. HODNOTY 5 i

EﬁKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZENI SVAROVEHO KOVU ApPouZTi

AWS/ASME (%) (STR. HODNOTY) POLOHA DRUH [0} PROUD
ASTM PRO PROUDU *)

DIN SVAROVANI mm

NFA

KOROZIVZDORNE OCELLI: turbickové elektrody

1.4306 EAS 2-FD C < 0.03 | Re 380 N/mm? ' Argon + TUV-D, U, Trubickova elektroda s rutilovou naplni.
X 2 CrNi19-11304 L EAS 2 PW-FD Si 0.7 Rm 560 N/mm? ' 15-25% | TOV-A, Vyhody: vysoka produktivita jed-
1.4301 Mn 1.5 A5 40 % — COzor CL, UDT, noducha obsluha, vynikajici kvalita s-
X 5 CrNi18-10304 T199LRM(C)3 |Cr 19.8 Av 70J (100% COy) | DB, GL, varu - vnitini i povrchova.
1.4541 E 308 LTO-4 (1) [Ni 10.2 = 32J..-196°C CWB, Samoodstranitelna struska, minimalni
X 6 CrNiTi18-10 321 B CEPROS rozstfik, rovnomérny privar. Povrch s-
1.4550 R 0,9 MM varu je plochy, bez vrubli, malé tepelné
X 6 CrNiNb18-10 347 ovlivnéni okoli svaru. Uspory naklad i
1.4311 T199LPM(C)1 ¢asu svarovani. Odolnost proti MKK do
X 2 CrNiN18-10 304 LN E 308 LT1-4 (1) 350°C. Provedeni EAS 2 PW-FD je i-
1.6905 dealni pro svarovani ve vSech pozicich i
X 10 CrNiNb18-10 A320B8 bez Uprav parametr( svafovani.
1.4300 Ca.D, 302
X 12 CrNi18-8
1.4583 EAS 4 M-FD C =< 0.03 |Re 400 N/mm? — Argon + TQV—D, U] Trubickova elektroda s rutilovou naplni.
X 10 CrNiMoNb18-12 316 Cb EAS4MPW-FD |Si 0.7 |Rm 560 N/mm? : 15-25% |TOV-A, Vyhody: vysoka produktivita, jed-
1.4435 Mn 1.5 A5 38% — COor CL, UDT, noducha obsluha, vynikajici kvalita s-
X 2 CrNiMo18-14-3 316 L T19123LRM(IC)3 |Cr 19.0 Av 65J (100 % CO») | GL, DB, varu - vnitini i povrchova samoodstrani-
1.4436 E 316 LTO-4 (1) |Mo 2.7 = 32J...-120 °C CWB, telna struska, minimalni rozstrik, rov-
X 5 CrNiMo17-13-3 316 . Ni 12.0 CEPROS nomérny pravar. Povrch svaru je plochy,
1.4404 R 0,9 MM bez vrubl, malé tepelné ovlivnéni okoli
X 2 CrNiMo17-13-2 316 Ti svaru. Uspory nakladi i asu svarovani.
1.4401 T19123LPM(0)1 Odolnost proti MKK do 400°C.
X 5 CrNiMo17-12-2 S 31653 E 316 LT1-4 (1) Zarugené hodnoty K, do -120°C.
1.4571 Provedeni EAS 4M PW-FD je idealni pro
X6 CrNiMoTi17-12-2 svarovani ve véech pozicich i bez Uprav
1.4580 . parametr( svafovani.
X 6 CrNiMoNb17-12-2
1.4406
X 2 CrNiMoN17-13-3
1.4429

X 2 CrNiMoN17-12-2
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TYP ZNACKY SMERNE MECH. DOPORUCENE UDAJE CERTIFIKACE | \/LASTNOSTI

A i i A CHEM. HODNOTY PRO SVAROVANi Sl
ZAKLADNIHO MATERIALU ESHLER SLOZEN SVAROVEHO KOU A POUZITI
ig‘TM AWS,/ASME %) (STR. HODNOTY) pc;;%HA e ? PROUD

DIN svagovini| L0 | mm ®
NFA

SOCE KOROZIVZODRNE OCELLI: trubiékové elektrody

1.4462 CN 22/9N-FD C < 0.03| Re 600 N/mm?* e 1.2 Argon + TOV-D, Vysoce hospodarna trubickova elektroda
X 2 CrNiMoN22-5-3 S 31803 Si 0.8 Rm 800 N/mm? ' 15-25% | DNV, RINA, pro svarovani DUPLEXNICH oceli. Vedle
1.4362 T2293INRMC)3| Mn 0.9 | A5 25% — CO; GL, DNV, vysoké produktivity a véemi dalsimi vyho-
E 2209 TO-4(1) | Cr 22.7 | Av 60J ABS, LR, dami svafovani trubiékovymi elektrodami
Mo 3.2 45J...-40°C CWB, CE- jsou to dale: omezena oxydace, op-
Ni 9.0 PROS timalni tekutost svarové lazné, samood-
N 0.13 stranitelna struska, nasledné minimalni
PREN235 upravy svarti brousenim, nebo mofenim.
__ Typ CN 22/9 PW-FD je ideélni pro svaro-
CN 22/9 PW-FD C = 0.03| Re 600 N/mm? 1.2 Argon + TUV-D, vani ve véech pozicich i bez uprav para-
Si 0.8 Rm 800 N/mm? 15-25% DNV, ABS, metr(i svafovani.
T2293NLPM(O1 | Mn 0.9 | A5 27% CO or LR
E 2209 T1-4 Cr 227 | Av 80J (100 % COy)
Mo 3.2 = 45J..-46°C
Ni 9.0
N 013
PREN235
1.4449 E 317 L-FD C<0035| Re 490 N/mm? ‘—b 1.2 Argon + - Trubickova elektroda s rutilovou naplni.
X5 CrNiMo17-13 317 L/317 LN Si 0.7 | Rm 680 N/mm? ' 15-25% Vyhody: vysoka produktivita jednoducha
1.4435 T19134LRM 3 Mn 1.3 A5 30% — CO» obsluha, vynikajici kvalita svaru - vnitini i
X 2 CrNiMo18-14-3 316 L/316 LN | E 317 LTO-4(1) [ cr 185 | Av 55J povrchova samoodstranitelna struska,
1.4429 Ni 13.5 45J...-60°C minimalni rozstfik, rovnomérny privar.
X 2 CrNiMoN17-11-2 316 Cb Mo 3.3 Povrch svaru je plochy, bez vrubt, malé
1.4583 tepelné ovlivnéni okoli svaru. Uspory na-
X 10 CrNiMoNb18-12 318 kladt i ¢asu svafovani. Odolnost proti
1.4438 MKK do 350°C.
X 2 CrNiMo18-15-4
platovani na nizkoleg. ocele
TYP ZNACKY SMERNE | MECH. DOggg%SEggvliﬁ?JE CERTIFIKACE | \/LASTNOSTI
A i A A CHEM. HODNOTY vduul
EQKLADNIHO MATERIALU EﬁHLER SLOZENI | SVAROVEHO koW A POUZITI
ASTM AWS/ASME (%) (STR. HODNOTY) P?:,IE{OOHA DRUH @ PROUD
DIN sagovani| TTOPY | mm ®

NFA

ZVLASTNi MATERIA

Heterogenni spoje mezi Cr a CrNi ocelemi v |CN 23/12-FD C <0.03| Re 400 N/mm? —> 0,9 |Argon+ TOV-D, U, Rutilova  trubickova elektroda  typu
kombinaci s uhlikatymi nebo nizkolegovanymi |CN23/12PWFD | Si 0.7 | Rm 540 N/mm? 12 [15-25% | TOV-A, GL 23Cr/12Ni.
materidly. Platovani, nebo navafovani mezi- Mn 1.2 | A5 35% 1.6 |COzor CL, DB, Vyhody: vysoka produktivita, jednoducha
wrstvy na feriticko-perlitické zakladni materialy. |T23 12LRM(C)3 | Cr 22.8 | Av 60J,65J (100%CO;) | UDT, CWB, | obsluha, wnikajici kalita svaru - vnitini i
E 309 LTO-4 (1) Ni 12.5 45J...-60 °C RINA, povrchova. Samoodstranitelna struska,
CEPROS minimalni rozstfik, rovnomémy privar.
R 0,9 mm Povrch svaru je plochy, bez vrubl, malé
T2312 LPM(C)1 tepelné ovlivnéni okoli svaru. Uspory nak-
E 309 LT1-4 (1) ladu i ¢asu svafovani. Pro pracovni teplo-
ty -60 - +300°C. Typ CN 23/12 PW-FD
je idealni pro svarovani ve vsech pozicich
i bez Uprav parametr(.
Heterogenni spoje mezi vysocelego-vanymi | CN 23/12Mo-FD | G = 0.03| Re 500 N/mm? — 0,9 |Argon+ TOV-D, U, Rutilova  trubickova elektroda typu
Cr- ocelemi a CrNi(Mo) materidly, v kombina- | T23122LRM(C)3| Si 0.6 | Rm 700 N/mm? 1.2 [15-25% | TUV-A, 23Cr/12Ni+Mo.
ci s nelegovanymi, nebo nizko legovanymi | E 309 LMoTO-4(1)| Mn 1.5 | A5 30% 1.6 |COor DB, CL, Vyhody: vysoka produktivita jednoducha
materialy. Navafovani a platovani feriticko-per- | Cr 230 | Av 554 (100%CO;) | UDT, GL, DNV, obsluha, vynikajici kvalita svaru - vnitfni i
litickych materiald. R 0,9 mm Mo 2.7 37J...-60°C LR, ABS, RINA| Povrchova. Samoodstranitelnd struska,
T23122LPM(@C)1| Ni 12.5 CEPROS mini-malni rozstfik, rovnomérny privar.
E 309 LMoT1-4 (1) Povrch svaru je plochy, bez vrubti, malé
C < 0.03| Re 530 N/mm? tepelné ovlivnéni okoli svaru. Uspory na-
CN23/12MoPWFD| Si 0.7 Rm 720 N/mm? kladtl i ¢asu svarovani pro pracovni te-
Mn 1.4 | A5 32% ploty -60 - +300°C. Typ CN 23/12 Mo
Cr 22.7 Av 65J PW-FD je idealni pro svafovani ve véech
Mo 2.8 50J...-60°C pozicich i bez Uprav parametr(i svarovani.

Ni 125
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Draténa civka

BALENiI DRATU

I
e~ b —»
BOHLER vnéjsi vnitini vnéjsi kg
pramér pramér Sitka
d, d, b
K 300 300 180 103 15/16/18
Vahy: nelegované a nizkolegované draty 18 kg
vysoce legované draty a trubicky 15 kg
nelegované a nizkolegované trubicky 16 kg

Plastova civka “na trn”

OKO-FASS
|
—2308
°500
=510

Idealni baleni pro kontinualni odvijeni.

OKO-MULTI

790—

Baleni pro vysocekvalitni nelegované a nizkolego-

Dodavané mnozstvi do 250 kg. Pouziti pro vané draty (napf. pro Roboty). Vaha do 250 kg.

nizkolegované, popf. vysocelegované draty. Obal je vratny, pricemz Ize prazdné obaly skladat
do sebe.

Velkorozmérné civky ‘ 3 M N

d3
N ! I |
= le——b2——»
e le— b —»f l—— b1 ———»
BOHLER | vnéjsi prameér vnitini stredici otvor kg BOHLER | vngjsi vnitini prameér sSirka kg
prameér trnu primér prameér vzdalenost prameér primér trnu vnéjsi vntini drat
od osy
di ds b ds e di d2 ds b b2
D 100 100 16,5 45 - - 1,0 GS 760* | 760 400 40.5 295 225 300
D 200 200 50,5 55 10 44,5 5 GS 760" | 760 430 41 310 270 300
D 300 300 51,5 103 10 44,5 15 * vysenasobné pouziti * jednorazové pouziti
DRATY PRO SVAROVANI BALENI TYCINEK 1m
POD TAVIDLEM metoda WIG a svarovani v plynech
Svitky nelegované a nizkolegované: 25 kg v kartonu
3 vysocelegované: v 20 kg karton(i 4 x 5 kg krabicky
d2 dy .
9
Nelegované
b a nizkolegované: 4 krabicky v kartonu
BOHLER vntejstr anatl'nlv Sirka kg Celulézové a basické
prumer prumer - spadové: hermeticky uzaviené dozy
d d, b 2 dozy ca 9,5 kg v kartonu
B 390 280 70 26
c 320 220 50 14 vysocelegované: hermeticky uzaviené dozy
| 430 310 100 30 podle délky a priméru 3 dozy (a 3,5 kg) v kartonu
S 390 300 70 23
PRG 80* 390 310 80 21 Vyhody baleni do hermeticky uzavienych déz:
PRG 100* 430 310 100 25
* jiny tvar na zvlastni objednavku « obal elektrody zUstava dlouhodobé absolutné suchy
* elektrodou Ize po otevieni svarovat t.j. bez predchoziho presouseni
Civky * snizuje se riziko vzniku pord pfi zapaleni oblouku
[‘ * skladovani a transport bez rizika poskozeni
* baleni je ekologicky likvidovatelné
pozn. podobné vyhody ma i vakuové baleni do Al-folie, které je mozno provést na
pozadavek zakaznika
PR BALENI TAVIDEL
BOHLER vnéjsi vnitini vnéjsi kg
pramér primeér Sitka Pytgl fio 25 kg (BF 16, BB 24, BB 25, BB 33 M)
d, d, b v dézach do 30 kg (BB 202, BB 203, BB 910)
K 415-100 415 300 100 25
K 435-70* 435 300 70 25 SPECIALNI BALENI

* K 435-70 standartni provedeni pro vysocelegované draty
(z divod(l ochrany Zivotniho prostiedi, vratny material hutim)

Na pozadavek zakaznika je mozno porovést i baleni podle nasich moznosti a prani od-

bératele.

Bohler
WELDING

Zo'wjoyappn-ia|yoq-mmm

23
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Bohler

WELDING

BOHLER UDDEHOLM CZ s. r. 0. - GENERALNIi ZASTOUPENI PRO CR

BTS - ODDELENi SVAROVACICH MATERIALU

si Vam dovoluje nabidnout Siroky sortiment material(i pro svarovani,

navarovani a renovace.

Sortiment zahrnuje slitiny nizkolegované zaruvzdorné, zarupevne, korozivzdorne,
s vysokou odolnosti proti okujeni, s chemickou odolnosti, otéruvzdorné a dalsi.

Materialy jsou na bazi zeleza, niklu, kobaltu, wolframu, ev. hliniku,

ve formé obalovanych elektrod, drat(, tycinek, trubicek, pasek, praskl a pajek.

V této brozure jsou uvedeny pouze nejprodavané;jsi znacky pridavnych materialt
BOHLER WELDING.

Pripadné dalsi aplikace a informace, spolec¢né s technickou

a poradenskou pomoci ziskate na adrese:

U silnice 949, 161 00 Praha 6
Tel: 233 029 830-1, 233 029 837-8 * Fax: 233 029 839
e-mail: bts@bohler-uddeholm.cz * www.bohler-uddeholm.cz
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